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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e as
instrucdes de operacao do manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manutengéo ou de reparo.

Este manual contém informacgdes detalhadas sobre
manutenc¢éo programada, a serem utilizadas pelo
proprietario e pelo usuario da maquina. Ele contém
também cédigos de falhas para diagnéstico e
procedimentos de reparo a serem executados por
profissionais de manutengéo qualificados.

Para a execuc¢do da maioria dos procedimentos, sao
necessarios conhecimentos basicos de mecanica,
hidraulica e eletricidade. No entanto, varios
procedimentos exigem conhecimentos, ferramentas e
equipamentos de elevagéo de carga especificos, bem
como uma oficina apropriada. Nesses casos,
recomendamos enfaticamente que os servigos de
manutencao e os reparos sejam executados em uma
oficina de assisténcia técnica de um revendedor
Genie.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer o
mais alto nivel de qualidade possivel. No entanto, a
melhoria continua de nossos produtos € uma politica
da Genie. Por isso, as especificagdes dos produtos
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestdes de
melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso, incluidas
em futuras edi¢cGes deste e de todos os outros
manuais.

Entre em contato conosco:

http://www.genieindustries.com
E-mail: awp.techpub @terex.com

Classificacdo damaquina

Grupo B/Tipo 3 conforme ISO 16368

Vida util projetada para a maquina

Irrestrita com a operacéo, inspecao e manutencao
programada corretas.

Informacoes de Numero de série

Genie Industries oferece os seguintes Manuais de
servico para estes modelos:

Titulo Num. de peca:

Manual de servigo do Z-45/25 DC e Z-45/25J DC,
Segunda edicao
(anteriores ao numero de série 23236) ............. 106726

Copyright © 1999 da Genie Industries
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Terceira edicao, terceira impressao

"Genie" e "Z" sdo marcas registradas da
Genie Industries nos EUA e em diversos paises.
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Legenda do numero de série

-
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A TEREX COMPANY
Model: Z-45/25
Serial number:  Z452505-12345
Model year: 2005 Manufacture date: 04/12/05

Electrical schematic number: ES0274
Machine unladen weight:

Rated work load (including occupants): 500 Ib / 227 kg
Maximum number of platfrm occupants: 2

Maximum allowable side force: 1501b/670 N
Maximum allowable inclination of the chassis:
0 deg

Maximum wind speed : 28 mph/ 12.5 m/s
Maximum platform height : 45ft 6in/ 13.8 m
Maximum platform reach: 25ft3in/ 7.7 m
Gradeability: N/A

Country of manufacture: USA

This machine complies with:

ANSI A92.5
CAN B.354.4

Genie Industries
18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052
USA

PN - 77055

.

Num. de peca: 107939PB
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Num. de peca: 107939PB

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

Normas de seguranca

Perigo

A nao observancia das instrugdes e normas de
seguranc¢a neste manual e no manual do operador
apropriado da maquina pode resultar em acidente
pessoal grave ou morte.

Varios dos riscos identificados no manual

do operador também dizem respeito a seguranca
durante a execuc¢ao de procedimentos de
manutencgao e reparo.

Nao execute qualquer servico
de manutencao, a nao ser que
voceé:

M Esteja treinado e qualificado para executar a
manutencao nesta maquina.

M Leia, entenda e siga:
- as instru¢des e normas de seguranca do
fabricante
- as normas de seguranga da empresa e 0s
regulamentos do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Tenha as ferramentas e os equipamentos de
elevacao de carga necessarios e uma oficina
apropriada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou préxima dela, deve estar ciente de
todos os riscos de seguranca conhecidos. A
seguranca pessoal e a operacdo segura continua
da maquina devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atencgéo todos os
procedimentos. Este manual e os
adesivos na maquina usam palavras de
alerta para identificar o seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situagéo

de risco iminente que, se néo for
evitada, resultara em acidentes
pessoais graves ou morte.

e
A

AADVERTENCIA Vtilizado paraindicar a presenca
de uma situagdo de possivel risco

que, se nao for evitada, podera
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situacéo de
possivel risco que, se nao for
evitada, podera provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

CUIDADO Sem simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar
uma situacao de possivel risco
que, se ndo for evitada, pode
resultar em danos patrimoniais.

Utilizado para indicar informacdes
de operacgao ou manutencao.

Vi Z-45/25 DC * Z-45/25J DC

Use 6culos de seguranca e roupas de
@ protecdo sempre que a situacao assim o
exigir.
ﬁl cargas, esteja atento aos possiveis
riscos de esmagamentos provocados por
componentes méveis, oscilantes ou soltos.

Sempre use calgados apropriados com biqueira de
metal.

Durante a elevagéo e acomodacgéao de

Seguranca no local de trabalho

W

Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
cigarro aceso na area em que houver
materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de
motores. Tenha sempre um extintor de
incéndio aprovado em local de facil
acesso.

Verifique se todas as ferramentas e areas
de trabalho estdo bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

rolantes ou demais equipamentos de
elevacao ou sustentagéo de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que
estejam em boas condi¢des e que tenham
capacidade suficiente.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) nao podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

\ Os elementos de fixacdo que devem ser
%

oY, O ¢6leo ou outros fluidos usados devem
" serdescartados adequadamente. Utilize
um recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranc¢a ambiental.

™ A oficina ou area de trabalho deve ser
*’:b— bem ventilada e iluminada.
B Y S

b

Num. de peca 107939PB
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. E

Especificacoes da maquina

Pneus e rodas

Diametro das rodas 14,5 polegadas

Especificacoes

Capacidades hidraulicas

30,3 litros
41,6 litros

Tanque hidraulico

Sistema hidraulico
(tanque incluso)

Largura das rodas 7 polegadas  Cuybos de tragdo (consulte a etiqueta no cubo de
tracdo para determinar o tipo)
5/g -
Porcas da roda 9em5/g-18 tipo EW1 0,51 litro
Torque da porca da roda tipo W1 0,68 litro
(lubrificada) 1275 Nm  Tipo de 6leo do cubo de tracdo: 6leo de engrenagem
(a seco) 169,5 Nm EP 80-90W
Classificacdo de servico APl GL5
Dimensdes dos pneus 9-145 LT ¢ ¢
Baterias
Classificag@o das lonas Banda de rodagem 8 :
do pneu Lateral 6  Tipo 6V CC
Peso do pneu, minimo (com espuma) 79 kg  Quantidade 8
Area de contato dos pneus 280 cm2  Capacidade 350 AH
Diametro total dos pneus 71 cm Capacidade reserva na taxa de 25 A 750 minutos
Peso, cada 48 kg
Consulte as especificacdes operacionais no
Manual do operador.
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso. R
Num. de pega: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 2-1
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de desempenho

Velocidades de operacao, maximas

Velocidade de operacgéao, retraida 4,8 km/h
Todos os modelos 122m/9s
Velocidade de operagao, lanca 1 km/h
elevada ou estendida, 12,2 m/45 s

todos os modelos

Distancia de frenagem, maxima

Grande distancia em superficie pavimentada 1,5a2m

Consulte o
Manual do operador

Capacidade de inclinacao

A TEREX COMI

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

REV. E

Velocidade de operacao da lanca, maxima
nos controles da plataforma

Subida do jib, Z-45/25J 26 a 40 segundos

Descida do jib, Z-45/25J 22 a 28 segundos

Subida da langa primaria 32 a 40 segundos

Descida da langa primaria 26 a 30 segundos

Subida da langa secundaria 38 a 46 segundos

Descida da langa secundaria 38 a 46 segundos

Extensédo da lanca primaria 14 a 18 segundos

Retracé@o da langa primaria 17 a 21 segundos

Rotacdo da base giratdria, 355°
langca primaria retraida

95 a 125 segundos

Giro da plataforma, 180°, Z-45/25 6 a 10 segundos

Giro da plataforma, 160°, Z-45/25 6 a 10 segundos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estédo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.

Num. de peca 107939PB
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REV. E

Especificacoes hidraulicas

ESPECIFICACOES

Bomba de controle

Especificagoes do 6leo hidraulico

Tipo de 6leo hidraulico Equivalente a

Chevron Rykon MV

Grau SAE aproximado 5W-20
Indice de viscosidade nominal 200
Nivel de limpeza, minimo 15/13
Teor de agua, maximo 200 ppm

O 6leo Chevron Rando HD MV é totalmente
compativel e misturavel com éleos Shell Donax TG
(Dexronllil).

As especificagcdes da Genie exigem Oleos hidraulicos
que sejam criados para oferecer maxima protegao aos
sistemas hidraulicos, tenham a capacidade de
apresentar um bom desempenho em uma ampla faixa
de temperatura e o indice de viscosidade deve
exceder 140. Devem oferecer excelentes propriedades
antidesgaste, inibicdo de corroséo, condicionamento
de vedacgdo e supressdo de espuma e aeragao.

Oleos opcionais

Petro Canada Environ MV46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32
BP Biohyd SE-S

UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

Biodegradaveis

Resistentes ao fogo

Base mineral

A utilizag&o continua do dleo
hidraulico Chevron Aviation A
comtemperaturaambiente
constantemente acima de 0 °C
pode resultar em danos aos
componentes.
Observacao: utilize o 6éleo hidraulico Chevron
Aviation A com temperatura ambiente continua
abaixo de -18 °C.
Observacao: utilize o dleo hidraulico Shell Tellus
T46 quando a temperatura do 6leo exceder
constantemente 96 °C.
Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instru¢des especiais de
instalacao para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries antes da utilizagao.

Num. de peca: 107939PB
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Tipo Bomba de engrenagem
de deslocamento fixo

Cilindrada 3cm3

Taxa de vazao 7,9 I/min

10 microns com
derivacdo de 1,7 bar

Tanque hidraulico
filtro de retorno

Distribuidor de funcdes

Presséo na valvula de seguranca 220,6 bar
de fungdes
Descida da langa secundaria 145 bar

pressao da valvula de seguranca

Regulador de vazao do nivel da plataforma 2,27 I/min

Regulador de vazdo de rotagéo do 1,5 I/min
jib/plataforma

Bomba auxiliar

Tipo Bomba de engrenagem

de deslocamento fixo

Cilindrada 1,9 I/min

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes do componente
do distribuidor

Novembrode 2010
|

REV. E

Especificacoes de torque da

maquina

Torque do bujao Rotor da plataforma
SAE N2 2 4 Nm Parafusos centrais 3/4 -10, GR 8 515 Nm
SAE N2 4 13 Nm Parafusos 3/s -16, GR 8 60 Nm
SAE N° 6 19 Nm Conjunto de rotacao da base giratéria
SAE N° 8 51 Nm Parafusos de montagem do mancal 244 Nm
de rotacéo, lubrificados
SAE N°10 55 Nm
- Parafusos de montagem do motor 149 Nm
SAE N® 12 76 Nm de acionamento/freio, secos
Parafusos de montagem do motor de 108 Nm
Especificacao de resisténcia da bobina da valvula acionamentofireio, lubrificados
Valvula solenoide, 3 posicdes 25a29Q Motor de acionamento e cubos
4 vias, 20V CC Parafusos de montagem do cubo de tragdo, 244 Nm
(itens B, C, D, E, F e H do esquema) lubrificados
Valvula solenoide, 2 posicdes 25a29Q  Pparafusos de montagem do motor de 75 Nm
3 vias, 20 V CC acionamento, lubrificados
(itens A, K, S e AA do diagrama)
Valvula solenoide dosadora, 17a21 Q
24V CC

(item | do esquema)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.

A TEREX COMI

2-4 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

Num. de peca 107939PB



Novembrode 2010

Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. E

Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

A maquina esta equipada com conexdes e bicos de
mangueira Parker Seal-Lok®. As especificagdes da
Genie exigem que as conexdes e bicos de
mangueiras sejam apertados de acordo com as
especificagcdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexoes.

Alojamento do_anel de
vedacao S
(conexao de tubulacdo — instalado em aluminio)

Tamanho SAE Torque
-4 14,9 Nm
-6 31,2 Nm
-8 54,2 Nm
-10 93,6 Nm
-12 126,1 Nm
-16 188,5 Nm
-20 233,2 Nm
24 282 Nm

Alojamento do_anel de
vedacao SAE

(conexao de tubulagéo — instalado em ago)

ESPECIFICACOES

Conexoes Seal-Lok®

1 Substitua o anel de vedacao. O anel de vedacao
deve ser substituido sempre que a vedacgao se
romper. O anel de vedagao ndo pode ser
reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira
sofreu um aperto maior do que o manual.

Observacgdo: os anéis de vedacao utilizados nas
conexoes e bicos de mangueira Parker Seal Lok®
tém medidas especiais. As medidas desses anéis
nao sao do padrao SAE. Elas sao fornecidas no kit
de anéis para manutencéo em campo (Num. de
peca Genie 49612).

2 Lubrifique o anel de vedacéo antes da
instalacéo.

3 Verifique se 0 anel de vedacéo da parte de cima
esta apoiado e preso corretamente.

4 Coloque o tubo e a porca em posicao
perpendicular a extremidade superior de
vedacdo da conexao e aperte a porca
manualmente.

5 Aperte a porca ou a conexao aplicando o torque
de acordo com as respectivas dimensoes
apresentadas natabela.

6 Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexoes e os respectivos
componentes para confirmar se ndo ha
vazamentos.

Conexoes Seal-Loke
(bico da mangueira)

Tamanho SAE Torque Tamanho SAE Torque
-4 21,7 Nm -4 25 Nm
-6 47,5 Nm -6 40 Nm
-8 81,3 Nm -8 55 Nm
-10 142,4 Nm -10 80 Nm
12 190 Nm -12 115 Nm
-16 284,7 Nm -16 150 Nm
-20 352,5 Nm -20 190 Nm
-24 427,1 Nm -24 245 Nm

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 2-5
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ESPECIFICACOES REV. E

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGAO SAE

* Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

A574 Altaresisténcia
TAMANHO|( ROSCA CGrau 5 @ CGrau 8 . Parafusos de éxido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
14 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 135 135 18 15,8
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
5116 18 17,6 23 24 33,9 284
24 19 25,7 271 36,6 32,5
38 16 31,2 42 447 59,6 51,5
24 35,2 474 50,1 66,4 58,3
7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 745 81,3 108,4 92,1
12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,/ 115 122 162 142
9116 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189
5/8 1 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271
34 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474
718 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1233 1044
12 718 962 1016 1342 1139
17, 7 800 1071 315 1749 1477
12 908 1206 1464 1952 1654
1 1,4 7 1138 1518 1844 2467 2074
12 1260 1681 2047 2725 2304
11 , 6 1979 2643 3213 4284 3620
12 2223 2969 3620 4826 4067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAGAO METRICO

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7.87 10,5 11,3 15 13,2 176
7 5,12 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 221 294
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7,41 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1055 925 1233

2-6 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC Num. de peca 107939PB
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Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspecdes de manutengéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengdo desta maquina.

As inspecbes programadas de manutencao
devem ser didrias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada dois anos, como especificado
no Relatdrio de inspeg¢bes de manutengéo.

AADVERTENCIA Néo executar corretamentfa _cada
inspecéo, quando necessaria,
pode resultar em morte, acidentes
pessoais graves ou danos
substanciais ao equipamento.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Repare todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a opera-la.

Q|

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento com a maquina nas
seguintes condicoes:

* maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada;

* lanca na posicao retraida;

* base giratéria deslocada com a lanca entre
as rodas nao comandadas pela direcéo;

* base giratdria presa com a trava de rotacéao
da base giratéria;

* chave de comando na posicéo desligado sem
a chave;

e rodas com calcos;

e toda a alimentacdo CA externa
desligadadamaquina.

Num. de peca: 107939PB
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manutencao

Sobre esta secao

Esta sec¢édo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgao.

Cada procedimento tem uma descri¢éo, avisos
sobre seguranca e instru¢des passo a passo.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCIA Indica uma situagéo de risco
potencial que, se n&o for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situagéo de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultar em danos
patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execucdo de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucao de uma série de etapas.
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENGAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Os simbolos a seguir foram utilizados neste
manual para ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sao os respectivos significados
dos simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencgéo:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que s@o necessarias novas pecgas
pararealizar o procedimento.

Indica que, para executar o
procedimento, o motor ou a bomba
devera estar frio.

E B B

Indica que, para executar o
procedimento, o motor ou a bomba
devera estaraquecido.

[

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executaro
procedimento.

=3

Genie
3-2 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

Programacéao damanutencao

Existem cinco tipos de inspecédo de manutencao
que devem ser executadas de maneira
programada—didria, trimestral, semestral, anual e a
cada dois anos. A Secgédo de Procedimentos
programados de manutengdo e o Relatdrio de
inspegbes de manutencdo foram divididos em

cinco subsecoes: A, B, C, D e E. Utilize a tabela a
seguirpara determinar que grupo(s) de
procedimentos s&0 necessarios para a execucao
de umainspecao programada.

Inspecéo Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatério de inspecoes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutencao contém
listas de verificagao para cada tipo de inspecéo
programada.

Faca cdpias do Relatdrio de inspegbes de
manutengdo para serem usadas em cada inspecao.
Guarde os formularios por pelo menos 4 anos ou de
acordo com os regulamentos e requisitos do
empregador, local de trabalho e governamentais.

Num. de peca: 107939PB



Preparagiopré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagéo da
Preparacéo pré-entrega.

A Preparacao pré-entrega é realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspecéo é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de colocar
a maquina em servico.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve ser
utilizada. Se for descoberto algum defeito ou alteragéo nas
condicdes originais de fabrica, a maquina devera ser
identificada e colocada fora de servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um técnico
de manutencéo qualificado, de acordo com as
especificagcdes do fabricante.

As inspec¢odes programadas de manutengao devem ser
executadas por técnicos de manutencao qualificados, de
acordo com as especificagdes do fabricante e os requisitos
relacionados no manual de responsabilidades.

Genie

A TEREX COMPANY

Genie Industries USA

18340 NE 76th Street

PO Box 97030

Redmond, WA 98073-9730, EUA
(425) 881-1800

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
NG31- 6BH Inglaterra
(44) 1476-584333

Copyright © 2002 da Genie Industries. Genie® é uma marca registrada da Genie Industries.
Rev.B

Instrucoes
Use o0 manual do operador da maquina.

A Preparacao pré-entrega consiste da realizagéo da
Inspecao pré-operacao, itens de manutencao e testes de
funcéo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga as
instru¢cdes do manual do operador.

Se alguma inspegéao receber um "N", coloque a maquina
fora de servigo, faga os reparos necessarios e inspecione-
a novamente. Apés os reparos, assinale o quadro "R".

Legenda
S = sim, concluida
N = n&o, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacéo pré-entrega S N R

Inspecao pré-operagao concluida

Itens de manutengao concluidos

Testes de fungédo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor



Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao Novembro de 2010
|

Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.

Genie
3-4 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC Num. de peca: 107939PB



Novembro de 2010

Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao

Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por
(em letra de forma)

Lista de verificacdo A - S N
Rev. D

Lista de verificacdo C - S NR
Rev. D

A-1 Manuais e adesivos

A-2 Inspecao
pré-operacgao

C-1 Engraxe a sobrecarga
da plataforma
(se equipado)

A-3 Testes de funcdes

Realizar apés 40 horas:

A-4 Manutengdo mensal | | | |

C-2 Teste a sobrecarga
da plataforma
(se equipado)

Realizar a cada 100 horas:

A-5 Engraxe o mancal
de rotacao

Lista de verificacdo D - S NR
Rev. D

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucoes
* Faca cdpias desta pagina para usar
em cada inspecgao.

* Selecione as listas de verificagéao
apropriadas para o tipo de inspecao
a ser executada.

Inspecao diaria

ou a cada 8 horas: A
| Inspecao trimestral ou

a cada 250 horas: A+B
| Inspecao semestral ou

a cada 500 horas: A+B+C

Inspecao anual ou
a cada 1.000 horas: A+B+C+D

Inspecao bienal ou a
cada 2.000 horas: A+B+C+D+E

¢ Ao terminar cada procedimento de
inspecgdo, assinale o respectivo
quadro.

¢ Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secédo para
aprender como executar as
inspecoes.

* Se alguma inspec¢ao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servico, faca os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds 0s reparos,
assinale o quadro "R".

Realizar apés 150 horas:

D-1 Coxins da langa

A-6 Substitua o 6leo do
cubo de tragéo

D-2 Parafusos do mancal
da base giratéria

Lista de verificacao B - S N
Rev. C

D-3 Configuragao
da roda livre

B-1 Baterias

D-4 Oleo do cubo de
tracao

B-2 Fiagéo elétrica

D-5 Filtro de retorno de
dleo hidraulico

B-3 Chave de comando

B-4 Pneus e rodas

D-6 Desgaste do mancal
da base giratéria

B-5 Configuracédo do freio

B-6 Nivel de éleo do cubo
de tracdo

Lista de verificacao E - S NR
Rev. C

B-7 Cancelamento do
controle de solo

E-1 Oleo hidraulico

B-8 Nivelamento da
plataforma

E-2 Rolamentos de roda

B-9 Freios da maquina

B-10 Velocidade de
operacao - posicao
retraida

B-11 Velocidade de
operacao - posicao
elevada

B-12 Conjunto do alarme
(se instalado)

B-13 Parada do giro da
base giratéria

B-14 Contatores elétricos

B-15 Anadlise do dleo
hidraulico

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nao, suspender o uso
R = reparada

Comentarios

Genie

Num. de peca: 107939PB
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Procedimentos da lista

REV.D

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

Observacgéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado diariamente
ou a cada 8 horas, o que ocorrer primeiro.

A manutencdo dos manuais de seguranca e do
operador em boas condigbes é fundamental para
uma operagao adequada da maquina no que diz
respeito a seguranca. Os manuais séo fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente na plataforma. Na falta de um
manual ou se este tiver trechos ilegiveis, o
operador nao tera as informagdes necessarias
sobre como operar a maquina corretamente e com
seguranca.

Além disso, para operar a maquina com segurancga,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢bes todos os adesivos de orientagéo e
seguranca. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios possiveis riscos
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam usuarios sobre a operagéo e a
manutengao da maquina. Se um adesivo ndo
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas
sobre um procedimento ou risco e isso pode
resultar em condi¢des de operacao inseguras.

1 Verifique se os manuais do operador e de
seguranca estdo no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estéo legiveis e em boas
condicoes.

® Resultado: o manual do operador é adequado
para a maquina e todos os manuais sao
legiveis e estdo em boas condigdes.

Resultado: 0 manual do operador nao é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condicdes ou estéo
ilegiveis. Retire a maquina de servigo até que o
manual seja substituido.

-

A TEREX COMPANY

Num. de peca: 107939PB

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

de verificacao A

3 Abra o manual do operador na se¢éo de
inspecao de adesivos. Inspecione com cuidado
€ minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estao legiveis e ndo
estao danificados.

® Resultado: a maquina esta equipada com todos
os adesivos necessarios e todos estéo legiveis
e em boas condicoes.

Resultado: a maquina nao esté equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estéo ilegiveis ou em mas condigoes.
Retire a maquina de servigo até que os
adesivos sejam substituidos.

4 Coloque sempre os manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observacgao: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-2
Execute a inspecao
pré-operacao

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado diariamente
ou a cada 8 horas, o que ocorrer primeiro.

A concluséo da inspecao pré-operacao é essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operacao é umainspecéao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspec¢éo é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacéo também serve para determinar se sao
necessarios procedimentos de manutencéo de
rotina.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Genie
3-8 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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A-3
Execute os testes de funcoes

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado diariamente
ou a cada 8 horas, 0 que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a conclusao dos testes de funcgdes.
Testes de fungbes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigo. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina devera
ser identificada e retirada de servico.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operadoradequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Num. de peca: 107939PB
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A-4
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutencao de 30 dias é uma
sequéncia Unica de procedimentos a serem
executados apos os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso. Apos esse periodo, consulte as listas de
verificagdo de manutengdo para dar continuidade
aos servicos programados de manutencao.

1 Execute os seguintes procedimentos de
manutencéo:

* A-5 Engraxe o mancal de rota¢do
da base giratdria e a rosca
sem fim

* B-4 Verifique 0s pneus, as rodas e o
torque das porcas da roda

e D-2 Teste os parafusos do mancal de
rotacdo da base giratdria

eD-5 Substitua o elemento do filtro
de retorno do tanque de 6leo
hidraulico

Num. de peca: 107939PB
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A-5

Engraxe o mancal de rotacao da
base giratoria e a engrenagem
de rotacao

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
100 horas.

A aplicacao frequente de lubrificacdo no mancal e
na engrenagem de acionamento da rotacdo da base
giratéria é fundamental para um bom desempenho
e vida util da maquina. A utilizagédo continua de
uma engrenagem engraxada de forma insuficiente
pode resultar em danos aos componentes.

1 Modelos anteriores ao nimero de série
27001: localize o bico de engraxamento na
tampa frontal da base giratéria.

Modelos posteriores ao niumero de série
27000: localize o bico de engraxamento proximo
a caixa de controle de solo.

2 Bombeie graxa no mancal de rotacédo da base
giratéria. Gire a base giratéria em incrementos
de 10 a 13 cm por vez e repita esta etapa até
que todo o mancal esteja engraxado.

3 Aplique graxa em cada dente da engrenagem de
acionamento localizada sob a base giratéria.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente
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A-6
Substitua o 6leo do cubo de
tracao

Observacgao: as especificagdes do fabricante do
cubo de tracdo exigem que este procedimento
unico seja executado apds as primeiras 150 horas.

A troca do 6leo do cubo de tragao é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragdo
apos as primeiras 150 horas de uso pode prejudicar
o desempenho da maquina e seu uso continuo
pode provocar danos aos componentes.

1 Selecione o cubo de tragao no qual sera feita a
manutencao. Movimente a maquina até que um
dos dois bujdes fique posicionado no ponto
mais baixo.

2 Remova os dois bujoes e drene o0 6leo num
recipiente adequado.

3 Movimente a maquina até que um bujao esteja
no topo e o outro a 90 graus.

a  bujdes do cubo de tracao

4 Encha o cubo com 6leo no furo superior até o
nivel atingir a parte inferior do furo do bujao
lateral. Consulte a Secéo 2, Especificagées.

5 Instale os bujdes no cubo de tragéo.

6 Repita o procedimento para cada cubo de
torque.

ATEREX GOMPANY.

3-10 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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B-1
Verifique as baterias

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

E fundamental que as baterias estejam em boas
condigbes para um bom desempenho da maquina e
para que a operagao ocorra com segurancga. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes
danificados podem resultar em danos aos
componentes e em situagdes de risco.

- Risco de choques elétricos/
A\ ADVERTENCIA queimadura. O contato com

circuitos energizados ou ativados
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

A ADVERTENCl A Riscq de acidAenttlas_ pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sédio e agua.

1 Desconecte cada conjunto de baterias da
maquina.

2 Solte as travas do conjunto de baterias e gire
cada conjunto parafora removendo-os do
chassi.

Remova a tampa de cada caixa de baterias.

4 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

Observacgéao: a colocacgdo de protetores de
terminais e de uma vedacgéo contra corrosao ajuda
a eliminar a corroséo nos terminais e cabos da
bateria.

Num. de peca: 107939PB
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5 Verifique se os retentores das baterias e as
conexdes dos cabos estdo bem apertados.

6 Carregue totalmente as baterias. Deixe as
baterias descansarem 24 horas antes de
continuar este procedimento para que as
células se equalizem.

7 Use 6culos e roupas de protecao.

8 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

9 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

¢ Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

® Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 ou
superior. A bateria esta totalmente carregada.
Vé para a etapa 13.

® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. V&
para aetapa 10.

10 Execute uma carga de equalizagdo OU carregue
completamente as baterias e permita que elas
descansem por pelo menos 6 horas.

11 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.
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12 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 ou superior. A
bateria esta totalmente carregada. Va paraa
etapa 13.

relativa entre as células é superiora 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células é
menor que 1,217. Substitua a bateria.

13 Verifique o nivel de acido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Ndo encha demais.

14 Instale as tampas da bateria e neutralize
qualquer respingo de eletrdlito.

B

Resultado: a diferenca nas leituras da densidade

RRRRRRRRR

REV.C

B-2
Inspecione a fiacao elétrica

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para o bom desempenho e a operagéo segura da
maquina, € fundamental manter a instalagao
elétrica em boas condicdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem resultar em
condicdes inseguras de operacao e em danos aos
componentes.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos energizados ou ativados
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

¢ unidades de acionamento

 dentro da parte interna da caixa de controle
de solo

* fiacdo do distribuidor da base giratéria

Verifiqgue se ha uma camada generosa de graxa
dielétrica no seguinte local:

¢ todos os conectores do chicote de cabos
para a caixa de controle de solo

Levante a langa secundaria até que a
articulacao inferior média esteja 3 m acima do
chao.

NUm. de peca: 107939PB
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4 Remova atampa da base giratéria central.

5 Verifique na area central da base giratéria a
existéncia de cabos queimados, gastos e
esmagados.

6 Instale atampa da base giratéria central.

7 Baixe alancga até a posicao retraida e desligue
amaquina.

8 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

* bandeja de cabos nas langas primaria,
secundaria e no jib;

¢ chicote de cabos da lanca do jib para a
plataforma;

¢ parte interna da caixa de controle de solo.

9 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
dielétrica no seguinte local:

¢ todos os conectores do chicote de cabos para
a caixa de controle de solo.

Num. de peca: 107939PB
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B-3
Teste a chave de comando

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental uma correta atuacao e resposta da
chave de comando. A maquina pode ser operada
através dos controles de solo ou da plataforma e a
ativacao de qualquer um deles se da através da
chave de comando. A ndo-ativacéo do painel de
controle correto pela chave de comando pode
causar uma situacao de risco de operacao.

1 Puxe o botdo vermelho de Parada de
emergéncia para a posigao ligado nos controles
de solo e da plataforma.

2 Coloque a chave de comando na posi¢ao dos
platform controls (controles da plataforma).

3 Verifique as fungdes da maquina através dos
ground controls (controles de solo).

® Resultado: as fungbes da maquina ndo devem
operar.

4 Coloque a chave de comando na posi¢ao dos
ground controls (controles de solo).

5 Verifique as fungdes da maquina através dos
platform controls (controles da plataforma).

® Resultado: as fungbes da maquina nao devem
operar.

6 Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado.

® Resultado: nenhuma fung¢édo deve operar.
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B-4 B-5

Verifique os pneus, as rodas e o
torque das porcas da roda

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para operar com seguranga e um bom
desempenho, é fundamental a manutencao dos
pneus e das rodas, incluindo o torque adequado da
fixacdo das rodas. Qualquer falha nos pneus e/ou
nas rodas pode fazer a maquina tombar. Se os
problemas néo forem detectados e corrigidos o
mais rapido possivel, os componentes podem ser
danificados.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para verificar se ha cortes,

rachaduras, perfuragdes ou desgaste anormal.

Verifique em todas as rodas a existéncia de
danos, amassados e trincas nas soldas.

com o torque correto. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificagbes.

Verifique se cada porca das rodas esta apertada

RRRRRRRRR

Confirme a configuracao correta
do freio

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para funcionamento seguro e bom desempenho da
magquina, é fundamental que os freios estejam
ajustados corretamente. Os freios de agéo
hidraulica e a molaindependentes podem aparentar
que estdo funcionando normalmente quando, na
verdade, ndo estdo em plenas condi¢cbes de
operacgéo.

1 Verifigue cada tampa de desconexao do cubo

de tracdo para verificar se esta na posi¢édo de

_
£

posicao do freio
desengatado

+—@
_qm:g
\— posicéo do freio

engatado

NUm. de peca: 107939PB
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B-6 2 Remova o bujao posicionado a 90 graus e

o , ; if ivel do dleo.
Verifique o nivel do 6leo nos vertique o nivel do oleo
cubos de torque e o torque dos
parafusos de montagem

® Resultado: o 6leo deve estar no nivel da parte
inferior do furo do bujéo.

3 Se necessario, remova o bujao superior e

F; adicione 6leo até o nivel atingir a parte inferior
do furo do bujao. Consulte a Segéo 2,

j B Especificacbes.
Observacéao: as especificagdes da Genie exigem ]
que este procedimento seja executado a cada 4 Modelos com plugue de tubo: aplique um
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer veda-rosca de tubos nos buj6es e depois
primeiro. instale-os no cubo de tragéo.

5 Modelos com plugues de anel de vedacéo:

Deixar de fazer a manutencgao correta dos niveis de ) s ~
instale os bujées no cubo de tragéo.

6leo do cubo de tragao, incluindo o torque

apropriado dos elementos de fixagdo do cubo de 6 Verifique o torque dos parafusos do cubo de
tracéo, pode prejudicar o desempenho da maquina tracdo. Consulte a Secéo 2, Especificagdes.
e seu uso continuo pode provocar danos aos . .

componentes. 7 Repita o procedimento para cada cubo de

tracéo.
1 Acione a maquina para girar o cubo até que um
dos bujdes se posicione no alto e o outro esteja
a 90 graus dele.

a  modelos com plugues de anel de
vedacao

............
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B-7
Teste a funcao de cancelamento

do controle de solo

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O cancelamento dos controles de solo funcionando
bem é fundamental para operar a maquina com
seguranca. A funcdo de cancelamento dos
controles de solo destina-se a permitir que o
pessoal de solo opere a maquina com os controles
de solo, independentemente de o botao vermelho
de parada de emergéncia dos controles da
plataforma estar na posicéo ligado ou desligado.
Essa funcéo é muito util caso o operador que esta
nos controles da plataforma ndo consiga retornar a
lanca para a posicéo retraida.

1 Pressione o botédo vermelho parada de
emergéncia da plataforma para a posicao
desligado.

2 Coloque a chave de comando na posi¢ao do
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posigao ligado.

3 Opere cada fungao da langa por um ciclo parcial
nos controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes da langa devem
funcionar.

REV.C

B-8
Teste o autonivelamento da
plataforma

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O autonivelamento automatico da plataforma pelo
ciclo completo de levantamento e descida da lanca
é fundamental para a operagéao da maquina com
seguranca. A plataforma € mantida em nivel pelo
cilindro escravo de nivelamento da plataforma, que
é controlado pelo cilindro mestre localizado na base
dalanga primaria. Uma falha no autonivelamento
da plataforma gera uma condicédo insegura de
trabalho para a plataforma e pessoal no solo.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao do
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posic¢ao ligado.

Desca a lanca até a posicéao retraida.

Mantenha a chave de habilitagcdo de funcéo para
um dos lados e ajuste a plataforma para que
fique nivelada utilizando a chave seletora de
nivelamento da plataforma.

4 Levante e desca lancga primaria em
um ciclo completo.

® Resultado: aplataforma deve permanecer
nivelada sempre dentro do intervalo de
+5 graus.

RRRRRRRRR
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B-9
Teste os freios da maquina

Observacao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental que os freios funcionem
normalmente. A funcao de frenagem da maquina
deve ser executada suavemente, sem solavancos,
emperramento ou ruidos estranhos. Os freios de
acao hidraulica individuais podem aparentar
operacao normal quando, na verdade, ndo estao
em plenas condi¢des de operagéo.

& Risco de colisdo. Verifique se a
A\ ADVERTENCIA maquina n&o esta na configuracéo
de roda livre ou de roda
parcialmente livre. Consulte B-5,
Confirme a configuragdo correta
do freio.

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
plana e sem obstaculos.

2 Trace uma linha de teste no chao para servir de
referéncia.

3 Desca alanca até a posicéo retraida.

4 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo de pneu, como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

6 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operacgao antes de chegar na linha de teste.
Solte o joystick de acionamento quando seu
ponto de referéncia na maquina cruzar a linha
de teste.

7 Meca a distancia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secao 2, Especificagbes.

Observacéo: os freios devem ter capacidade de

manter a maquina freada em qualquer terreno

inclinado em que ela consiga subir.

Num. de peca: 107939PB
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B-10
Teste a velocidade de
operacao - posicao retraida

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O movimento apropriado da fungdo de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢do da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
plana e sem obstaculos.

2 Crielinhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

3 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

4 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

5 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
magquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

6 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secdo 2, Especificacoes.
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B-11

Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada ou
estendida

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O movimento apropriado da funcado de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcéo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢do da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
plana e sem obstaculos.

2 Crielinhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

3 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

4 Eleve alanc¢a primaria mais de 1,5 m.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

7 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secao 2, Especificagoes.
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B-12
Teste o kit de alarme
(se equipado)

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O conjunto de alarmes inclui:

e alarme de movimento
e alarme de descida
e sinalizador pisca-pisca

Alarmes e um sinalizador sao instalados para
alertar operadores e pessoal de solo da
proximidade e do movimento da maquina. O kit de
alarme é instalado na tampa da base giratéria do
lado dos controles de solo.

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posicao ligado
tanto no controle de solo quanto no da
plataforma.

® Resultado: o sinalizador pisca-pisca deve estar
aceso e piscando.

2 Mova a chave seletora de habilitagdo de funcao
para um dos lados e acione a chave seletora da
lanca primaria para a posicao abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

© Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

3 Mova a chave seletora de habilitacdo de fungéo
para um dos lados e acione a chave seletora da
lanca secundaria para a posigcao abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

® Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

NUm. de peca: 107939PB
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Z-45/25J: mova a chave seletora de habilitagéo
de funcao para um dos lados e acione a chave
seletora do jib para a posicao abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

Resultado: o sinalizador pisca-pisca deve estar
ligado e piscando.

Pressione a chave de pé. Acione a chave
seletora da lanca primaria para a posicao
abaixada, segure-a por alguns instantes e
depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a alavanca de controle for mantida
abaixada.

Pressione a chave de pé. Acione a chave
seletora da lanca secundaria para a posi¢ao
abaixada, segure-a por alguns instantes e
depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a alavanca de controle for mantida
abaixada.

Z-45/25J: pressione a chave de pé. Acione a
chave seletora do jib para a posi¢éo abaixada,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Pressione a chave de pé. Mova a alavanca de
controle de movimento deslocando-a do centro,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.
Mova a alavanca de controle de movimento
deslocando-a do centro na dire¢do oposta,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.

Resultado: o alarme de movimento devera soar
quando a alavanca de controle de movimento
for deslocada do centro para qualquer diregéo.

Num. de peca: 107939PB
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B-13
Teste a parada de rotacao da
base giratéria

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A base giratdria tem capacidade de girar a langa
359 graus e € interrompida no ponto médio entre as
rodas comandadas pela direcédo pela parada de
rotac&o. Para funcionamento seguro e bom
desempenho da maquina, é fundamental detectar
defeitos no funcionamento da parada de rotagéo.
Se a base giratoria girar até passar da parada de
rotacédo, podem ocorrer danos aos componentes.

1 Gire a chave de comando para a posi¢ao de
controle da plataforma e puxe o botdo de parada
de emergéncia para a posicao ligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Gire abase giratoria para a esquerda até seu
curso maximo.

® Resultado: o movimento devera ser interrompido
quando a langa primaria atingir o ponto médio
entre as rodas comandadas pela direcéo.

3 Gire a base giratéria para a direita até seu curso
maximo.

® Resultado: o movimento devera ser interrompido
qguando a langa primaria atingir o ponto médio
entre as rodas comandadas pela direcéo.
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B-14
Inspecione os contatores
elétricos

Observacgéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A manutencao dos contatores elétricos em boas
condigdes é fundamental para a maquina operar
com seguranca. A falha em detectar um contator
com desgaste ou com defeito pode resultar em
condicdes inseguras de operacdo e em danos aos
componentes.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/

queimadura. O contato com
circuitos energizados ou ativados
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

1 Remova a tampa do chassi da maquina do lado
ndo comandado pela direcéo e localize os
contatores elétricos instalados no painel de
montagem de componente elétricos.

2 Visualmente inspecione os pontos de contato de
cada contator para ver se ha:

* excesso de carbonizagcédo
* excesso de erosao

Observacgao: se algum defeito for detectado,
substitua os contatores.

RRRRRRRRR

REV.C

B-15
Execute a analise do odleo
hidraulico

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
A tela de succao e o dleo sujos podem fazer com
gue a maquina apresente mau desempenho e seu
uso continuo pode danificar os componentes. Em
condicoes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de trocas de 6leo mais frequentes.

Observacgao: antes de trocar o dleo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacgao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecdo bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.
Consulte E1, Teste ou troque o dleo hidrdulico.
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C-1

Engraxe o mecanismo de
sobrecarga da plataforma (se
equipado)

Observacéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
500 horas ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro. Execute este procedimento com mais
frequéncia se 0 ambiente tiver muita poeira.

A aplicacéo de lubrificagdo no mecanismo de
sobrecarga da plataforma é fundamental para a
operagao segura da maquina. O uso continuo do
mecanismo de sobrecarga da plataforma mal
engraxado pode resultar na ndo deteccdo de uma
condicao de sobrecarga da plataforma pelo sistema
e resultara em danos aos componentes.

1 Localize as conexdes de engraxamento em
cada pino de articulagédo do conjunto de
sobrecarga da plataforma.

2 Engraxe bem dentro de cada conexao de
engraxamento utilizando uma graxa multiuso.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 3-21
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C-2
Teste o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
500 horas ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

E fundamental para a seguranga na operacéo da
maquina, testar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode resultar na ndo deteccao de
uma condicdo de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando emtombamento da
maquina.

O sistema de sobrecarga da maquina é projetado
para detectaruma plataforma sobrecarregada e
evitar a operacao da maquina sempre que a
maquina é ligada. Quando ativado, o sistema
suspende todas as operagdes normais da lanca,
dando avisos visuais e sonoros ao operador.

Os modelos equipados com a op¢éo de sobrecarga
da plataforma sao fornecidos com componentes
adicionais da maquina: um subconjunto de suporte
da plataforma com acédo de mola ajustavel, uma
chave limitadora, um médulo eletrénico que recebe
o sinal de sobrecarga e interrompe a alimentacao e
uma indicagao de adverténcia sonora/visual para
alertar o operadorda sobrecarga.

O subconjunto de suporte da plataforma usa dois
bragos de suporte de carga que sdo opostos em
uma articulagéo em forma de paralelogramo
completo. Isso isola as cargas da plataforma em
um estado de tesoura ou estado vertical, que se
transforma em uma carga de compressao. Uma
mola na articulagdo em forma de paralelogramo
suporta esta carga de compresséao pura
independentemente de onde a carga esta colocada
naplataforma.

Genie
Z-45/25 DC * Z-45/25J DC

REV.D

Conforme é adicionada carga na plataforma, a mola
é comprimida até que, quando a plataforma é
sobrecarregada, o brago inferior entra em contato
com uma chave limitadora, que por sua vez aciona
o sinal de sobrecarga. Quando corretamente
ajustado, o sistema de sobrecarga da plataforma
desativara a operagédo normal da langa quando a
capacidade da plataforma for atingida.

Observacgdo: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma. Dé partida no motor e
nivele a plataforma.

2 Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de nimero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessorios da
plataforma.

Observacgao: deixar de remover todo o peso,
ferramentas e acessorios da plataforma resultara
em um teste impreciso.

4 Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
disponivel nos locais mostrados.

Consulte a llustragéo 1.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
desligadas tanto nos controles de solo como
nos controles da plataforma e o alarme néo
deve soar.

#® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estéo ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo 2-3, Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
equipado).
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5 Mova cuidadosamente o peso de teste para
cada local restante. Consulte a llustragéo 1.

® Resultado: aslAmpadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
desligadas tanto nos controles de solo como
nos controles da plataforma e o alarme néo
deve soar.

% Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estdo ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo 2-3, Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
equipado).

&

&

&

llustragéo 1

6 Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
coloque um peso adicional de 4,5 kg sobre a
plataforma.

® Resultado: o alarme deve soar. As lampadas
indicadoras de sobrecarga devem estar
piscando tanto no controle de solo como no
controle da plataforma.

% Resultado: o alarme n&o soa e as lampadas

indicadoras de sobrecarga ndo estéo piscando.
Calibre o sistema de sobrecarga da plataforma.

Consulte o Procedimento de reparo 2-3,
Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se equipado).

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos

antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.
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7 Mova cuidadosamente os pesos de teste para
cada local restante na plataforma. Consulte a
llustragéo 1.

® Resultado: o alarme deve soar. As ldmpadas
indicadoras de sobrecarga devem estar
piscando tanto no controle de solo como no
controle da plataforma.

#® Resultado: o alarme nao soa e as lampadas
indicadoras de sobrecarga ndo estédo piscando.
Calibre o sistema de sobrecarga da plataforma.
Consulte o Procedimento de reparo 2-3,

Como calibrar o sistema de sobrecarga
daplataforma (se equipado).

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

8 Teste todas as fungdes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: nenhuma das fun¢des de controle da
plataforma deve funcionar.

9 Coloque a chave de comando na posigcao de
controle de solo.

10 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle de
solo deve funcionar.

11 Usando a alimentacgao auxiliar, teste todas as
funcdes da maquina com os controles de solo.

® Resultado: todas as fung¢des de controle de solo
devem funcionar.
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12 Usando um dispositivo de elevacéo adequado,
eleve o peso de teste adicional da plataforma.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem desligar tanto
nos controles de solo como nos controles da
plataforma e o alarme ndo deve soar.

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
desliguem e o alarme pare.

13 Ligue o motor e teste todas as fun¢des da
maquina com os controles de solo.

© Resultado: todas as fung¢des de controle de solo
devem funcionarnormalmente.

14 Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

15 Teste todas as fungdes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fungdes de controle da
plataforma devemfuncionar.

Observacgéao: se o sistema de sobrecarga da
plataforma nao estiver funcionando corretamente,
Consulte o Procedimento de reparo 2-3, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma
(se equipado).

16 Usando um dispositivo de elevacdo adequado,
remova os pesos de teste restantes da
plataforma.

REV.D

Genie
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Verifique os coxins
da lanca primaria

Observacgéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo dos coxins em boas condic¢des é
fundamental para a operagéo da maquina com
seguranca. Os coxins sao colocados nas
superficies do tubo da langa para proporcionar um
apoio de baixo atrito e substituivel entre as partes
moéveis. O uso prolongado de coxins gastos ou
com calgos incorretos pode resultar em danos aos
componentes e em condi¢des inseguras de
operagao.

1 Meca cada coxim. Substitua os coxins quando
atingir a espessura minima permitida. Se o
coxim ainda estiver dentro da especificacéo,
calce conforme necessario para obter uma folga
minima sem emperrar.

2 Estenda e retraia completamente a lanca
primaria para verificar se ha pontos de aperto
que possam causar emperramento ou raspagem
dalanca.

Observagdo: mantenha sempre o esquadro entre
os tubos interno e externo da langa primaria.

Especificac6es do coxim Minimo
da lanca primaria

Coxins superior, inferior e lateral 15,9 mm
(extremidade da langa da plataforma)

Coxins lateral e inferior 12,7 mm
(extremidade da articulacdo da langa)

Coxins superiores 15,9 mm
(extremidade da articulagdo da lanca)
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Teste os parafusos do mancal
de rotacao da base giratoria

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o0 que ocorrer primeiro.

E fundamental para a operacéo da maquina manter
o torque correto dos parafusos do mancal da base
giratoria. O torque incorreto dos parafusos pode
resultar em condi¢des inseguras de operacdo e em
danos aos componentes.

1 Eleve a langa primaria e coloque um calgo de
seguranca na haste do cilindro de elevagao.
Baixe com cuidado a langa até o calgo de
seguranca do cilindro de elevacgéo.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos longe do cilindro e de
todas as partes moveis ao baixar a
langa.

Observacgdo: o servigo de assisténcia técnica da
Genie pode fornecer o cal¢o de seguranca do
cilindro de elevacao (Num. de peca: 36555).
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2 Verifigue que cada parafuso de montagem da
base giratdria seja apertado na sequéncia
conforme a especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

T
Contrapeso
18 6 13
090

Sequéncia de torque dos parafusos
(do nimero de série 23332 ao 26999)

T
Contrapeso
18 6 13
3 (o) 10
11 OO OO 1
@) (@]

8 o o15
o (@]
16 7
20 @)
o) o 12

9 900 4
14 g5 17

Sequéncia de torque dos parafusos
(modelos posteriores ao nimero de série
26999)

3-26 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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Desca a lanca até a posicéao retraida.

Remova as tampas do chassi da maquina dos
lados das rodas comandadas e nao
comandadas peladirecéo.

Verifiqgue que cada parafuso de fixagdo da base
giratéria sob o chassi da maquina seja apertado
na sequéncia conforme a especificagao.
Consulte a Secéo 2, Especificacoes.

'

Contrapeso

10 15

1
3 0090 -
o (o)

Sequéncia de torque dos parafusos
(modelos posteriores ao numero de série
23332)
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D-3 4 Desengate os cubos de tracdo girando as

Verifi fi 50 d tampas de desconexao do cubo de tracao em
erifique a coniiguracao da todos os cubos de rodas ndo comandadas pela

roda livre direg&o.

Observacgéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

posicéo do freio desengatado

Ihw
=

posicéo do freio engatado

O uso correto da configuragao de roda livre é
fundamental para a operagéo segura da maquina. A
configuracdo da roda livre € utilizada principalmente
para reboque. Uma maquina configurada com
rodas livres sem conhecimento do operador pode @ Resultado: cada roda ndo comandada pela

causar morte ou graves acidentes pessoais e direco devera girar com esforco minimo.
danos patrimoniais.

Gire manualmente cada roda nao comandada
peladirecéo.

6 Acople os cubos de tragcéo girando

AADVERTENC]A Risco de colis@o. Selecione uma as tampas de desconexao dos cubos.
area de trabalho que seja firme e )
nivelada. 7 Remova com cuidado os blocos, desga a

_ maquina e remova 0 macaco.
Risco de danos aos componentes.

rebocada, ndo exceda 3,2 km/h. acoplamento dos cubos de tragéo
pode resultar em morte ou graves
1 Calce as rodas comandadas pela diregéo para acidentes pessoais e danos
impedir que a maquina se desloque. patrimoniais.

2 Centralize um macaco de ampla capacidade
(10.000 kg) sob o chassi da maquina entre as
rodas ndo comandadas pela direcéo.

3 Eleve as rodas do solo e depois coloque
macacos de cremalheira sob o chassi da
maquina, para apoia-la.
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D-4 4 Encha o cubo com dleo pelo furo superior até o
Substitua o 6leo do cubo de nivel atingir a parte inferior do furo do bujao.

Consulte a Secao 2, Especificagdes.

tra?ao 5 Modelos com plugue de tubo: aplique veda-

roscas de tubo nos bujdes e depois instale-os.
\ g VR Modelos com plugues de anel de vedagao:

Observacao: as especificacdes da Genie exigem instale os bujoes no cubo de tragao.
que este procedimento seja executado a cada 6 Repita o procedimento para cada cubo de
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro. tracdo.

A troca do 6leo do cubo de tragao é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
anualmente pode prejudicar o desempenho da
maquina e seu uso continuo pode provocar danos
aos componentes.

1 Selecione o cubo de tragao no qual sera feita a
manutencao. Movimente a maquina até que um
dos dois bujdes fique posicionado no ponto
mais baixo.

2 Remova os dois bujoes e drene o0 6leo num
recipiente adequado.

3 Movimente a maquina até que um bujao esteja
no topo e o outro a 90 graus.

a modelos com plugues de anel de

vedagao Genie
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D-5

Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de dleo
hidraulico

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.
Execute este procedimento com mais frequéncia
se 0 ambiente tiver muita poeira.

A troca do elemento do filtro de retorno de 6leo
hidraulico é fundamental para um bom desempenho
e maior vida util da maquina. Um elemento do filtro
sujo ou entupido pode fazer com que a maquina
tenha um mau desempenho e, se usado
continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condicdes de extrema sujeira, o
elemento do filtro pode precisar ser trocado com
mais frequéncia.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com 6leo quente. O
contato com éleo quente pode
resultarem graves queimaduras.
1 Localize o filtro de retorno hidraulico ao lado do
tanque de dleo hidraulico.
2 Coloque umrecipiente adequado embaixo do
filtro de 6leo hidraulico.

3 Remova o filtro com uma chave do filtro de déleo.

4 Aplique uma fina camada de 6leo na junta de
vedacao do novo filtro de dleo.

5 Instale o novo filtro e aperte-o com firmeza com
as maos. Limpe todo o residuo de dleo que
tenharespingado no procedimento de
instalacao.

6 Coloque a chave de comando na posi¢édo dos
controles de solo e puxe o botdo vermelho de
Parada de emergéncia até a posicéo ligado
tanto no controle de solo quanto no da
plataforma.

7 Acione qualquer fungéo da lanca e inspecione o
filtro e respectivos componentes para ter
certeza de que nao ha nenhum vazamento.

8 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no filtro de dleo.

Num. de peca: 107939PB

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D

D-6
Verifique se ha desgaste do
mancal da base giratéria

Observacgdo: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas ou anualmente,
0 que ocorrer primeiro.

A inspecéo periddica do desgaste do mancal da
base giratéria é fundamental para a operagao
segura, 0 bom desempenho e maior vida util da
maquina. O uso prolongado de um mancal da base
giratéria gasto pode resultar em condicdes
inseguras de operacao, resultando em acidentes
fatais ou acidentes pessoais graves e em danos
aos componentes.

1 Engraxe o mancal da base giratéria. Consulte
A-5, Engraxe o mancal de rotagc&o da base
giratdria e a engrenagem de rotagéo.

2 Aperte os parafusos do mancal da mesa
giratéria conforme a especificagcao. Consulte
D-3, Verifique a configuragdo da roda livre.

3 Eleve alanca primaria e secundaria até a altura
maxima usando os controles de solo. Nao
estenda a lanca primaria.
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4 Coloque um relégio comparador entre o chassi 7
da maquina e a base giratéria em um ponto que

esteja diretamente abaixo da lanca ou alinhado ©
com ela, e ndo além de 2,5 cm do mancal.
Observacgdo: para obter uma medida precisa, ndao 7
coloque o relégio comparador a mais de 2,5 cm do
mancal de rotacao da base giratéria.
8
9

relégio comparador
chassi da maquina
mancal de rotacdo da base giratéria

0T

5 Ajuste o relégio indicador em "0".

6 Abaixe alanga secundaria para a posicao
retraida e abaixe a lancga primaria para a
posicao horizontal. Estenda completamente a
langa primaria.

ATEREX GOMPANY.

REV.D

Anote a leitura do reldgio comparador.

Resultado: o valor da medida é menor que
1,4 mm. O mancal esta em boas condigoes.

Resultado: o valor da medida é maior que
1,4 mm. O mancal esta com desgaste e precisa
ser substituido.

Retraia completamente a langa primaria. Eleve a
langa primaria e secundaria até a altura

maxima. Inspecione visualmente o relégio
comparador para ter certeza de que a agulha
retorna para a posicao "0".

Remova o reldégio comparador e gire a mesa
giratéria 90°.

10 Repita as etapas 4 a 9 até que o mancal de

rotac&o tenha sido verificado em pelo menos
quatro areas igualmente espacadas em 90°.

11 Abaixe as langas primaria e secundaria até a

posicao retraida e desligue a maquina.

base giratoria 12 Remova o reldgio comparador da maquina.
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E-1
Teste ou troque o dleo
hidraulico

Observacgéao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
2.000 horas ou a cada dois anos, 0 que ocorrer
primeiro. Execute este procedimento com mais
frequéncia se 0 ambiente tiver muita poeira.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
A tela de sucgao e o 6leo sujos podem fazer com
que a maquina apresente mau desempenho e seu
uso continuo pode danificar os componentes. Em
condigbes de extrema sujeira, pode ser necessario
trocar o 6leo com maior frequéncia.

Observacgéao: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o dleo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

Num. de peca: 107939PB
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1 Coloque um recipiente adequado sob o tanque
de dleo hidraulico. Consulte as especificacdes
de capacidade.

2 Remova o bujéao de drenagem do tanque de dleo
hidraulico.

3 Escoe todo o dleo do tanque para um recipiente
de capacidade adequada. Consulte a Secao 2,
Especificacoes.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com 6leo quente. O

contato com éleo quente pode
resultar em graves queimaduras.

4 |dentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do filtro do tanque de 6leo
hidrauliconotanque.

A ADVERTENCI A R_iscp Qe acidentes pessoais. Oleo
hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
lentamente para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&ao permita que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com éleo quente. O

contato com 6leo quente pode
resultar em graves queimaduras.

5 Remova os elementos de fixacdo do tanque de
dleo hidraulico.

6 Puxe otanque um pouco para fora para obter
acesso as duas mangueiras de sucgao.

7 ldentifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢ao na parte de tras do
tanque de dleo hidraulico.

A ADVERTENCl A R_iscp Qe acidentes pessoais. Oleo
hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
lentamente para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao permita que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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8 Tire da maquina o tanque de dleo hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de éleo hidraulico é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

9 Tire atela de sucgéo do tanque e limpe-a com
um solvente suave.

10 Enxague a parte interna do tanque de éleo
hidraulico com um solvente suave.

11 Coloque a tela da sucgéo e o bujéao de
drenagem aplicando veda-rosca nas roscas.

12 Coloque na maquina o tanque de dleo hidraulico.

13 Instale as mangueiras hidraulicas.

14 Instale a cinta de fixagao do tanque de 6leo
hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de dleo hidraulico pode
danificar-se caso os elementos de
fixacdo da cinta sejam apertados
em excesso.

15 Encha o tanque com 6éleo hidraulico até que o
fluido esteja dentro das marcas FuLL (CHEIO)
ADD (ADICIONAR) no tanque de 6leo hidraulico. Nao
enchademais.

16 Limpe qualquer residuo de 6leo derramado.
Descarte o0 6leo usado de maneira apropriada.

17 Acione todas as fungdes da maquina
completando um ciclo de operacéo e verifique
se nao ha vazamentos.

MMMMM

REV.C

E-2

Engraxe os mancais de
rolamento de roda do eixo
comandado pela direcao

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 2.000 horas ou a cada dois
anos, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo dos rolamentos da roda do eixo
comandado pela diregéo é fundamental para a
operacao segura e para a vida util da maquina.
Operar a maquina com rolamentos de roda soltos
ou desgastados pode resultar em condi¢coes
inseguras de operagao e 0 uso continuo pode
resultar em danos aos componentes. Condi¢des
extremamente Umidas ou secas ou a lavagem
regular da maquina com vapor e agua pressurizada
podem exigir que este procedimento seja
executado com mais frequéncia.

1 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

2 Calce as rodas nao comandadas pela direcéo e
centralize um macaco sob o eixo de direcéo.

3 Eleve a maquina 15 cm e coloque calgos sob o
chassi para apoio.

4 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
daroda e pneu.

5 Verifique a existéncia de desgaste no rolamento
da roda, tentando movimentar o cubo da roda
lateralmente e depois para cima e para baixo.

© Resultado: ndo devera haver movimento em
nenhuma das dire¢cdes.

Va para a etapa 10 caso nao haja nenhum
movimento.

NUm. de peca: 107939PB
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6 Remova a tampa contra pé do cubo. Remova a
cupilha da porca castelo.

7 Aperte a porca castelo com 214 Nm para
assentar os rolamentos.

Observacgédo: gire o cubo com a mao enquanto
aperta a porca castelo para garantir que os
rolamentos estejam assentados adequadamente.

8 Solta a porca castelo uma volta completa e
aplique um torque de 47 Nm.

9 Verifique a existéncia de desgaste no rolamento
da roda, tentando movimentar o cubo da roda
lateralmente e depois para cima e para baixo.

® Resultado: se ndo houver movimento lateral ou
de cima para baixo, continue na etapa 10 e
engraxe os rolamentos de roda.

® Resultado: se houver movimento lateral ou de
cima para baixo, continue na etapa 10 e troque
0s rolamentos de roda por novos.

Observacgédo: ao trocar um rolamento de roda,
precisam ser trocados os rolamentos internos e
externos e também as pistas prensadas.

10 Remova a porca castelo.

11 Puxe o cubo para fora do eixo. A arruela e o
rolamento externo deverao ficar soltos do cubo.

12 Coloque o cubo em uma superficie plana e retire
do cubo, com cuidado, o retentor do rolamento.
Remova o rolamento traseiro.

13 Envolva os dois rolamentos com graxa limpa e
nova.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

Num. de peca: 107939PB
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14 Coloque o rolamento interno grande na parte
traseira do cubo.

15 Coloque um novo retentor de graxa de rolamento
no cubo, pressionando-o por igual no cubo até
seu encaixe.

Observacgdo: sempre troque o retentor de graxa do
rolamento ao remover o cubo.

16 Puxe o cubo pelo fuso da barra de acoplamento.

Risco de danos aos componentes.
N&o aplique forca excessiva, para
evitar danos as bordas do retentor.

17 Preencha a cavidade do cubo com graxa limpa
e fresca.

18 Coloque o rolamento externo no cubo.
19 Instale a arruela e a porca castelo.

20 Aperte a porca castelo com 214 Nm para
assentar os rolamentos.

Observacgdo: gire o cubo com a mao enquanto
aperta a porca castelo para garantir que os
rolamentos estejam assentados adequadamente.

21 Solta a porca castelo uma volta completa e
aplique um torque de 47 Nm.

22 Coloque uma cupilha nova. Entorte a cupilha
paratrava-la.

Observacgao: sempre use uma cupilha nova ao
instalar uma porca castelo.

23 Coloque a tampa contra p6 e depois 0 conjunto
da roda e pneu. Aperte as porcas da roda
conforme a especificacdo. Consulte a Secao 2,
Especificacoes.
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Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.
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Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operagdo no manual do
operador apropriado damaquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdo a sua
disposi¢do e em condi¢cdes de uso.

Leia com atencéo todos os procedimentos e
siga as instru¢cdes. Qualquer tentativa de
ganhar tempo pode resultar em situagdes de
risco.

=

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condi¢cdes:

* maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

* lanca na posicao neutra;

* base giratéria deslocada com a lanca entre
as rodas nao comandadas pela direcéo;

* base giratoria presa com a trava de rotagao
da base giratéria;

* chave de comando na posicéo desligado
sem a chave;

e rodas com cal¢os;

* toda alimentacao CA externa desconectada
damaquina.

Num. de peca: 107939PB
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Sobre esta secao

A maioria dos procedimentos desta secao sé deve
ser executada por um profissional de manutencao
treinado em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado
depois de identificar a causa do problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situacao de risco

iminente que, se nao for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

g Indica uma situacao de risco
A\ RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultarem danos
patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucao de uma série de etapas.
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1-1
Controladores

Controles da plataforma

O joystick de movimento é conectado ao
controlador do motor de acionamento localizado
sob a tampa do chassi de acionamento do lado
oposto ao da diregdo. O controlador do motor de
acionamento também pode reconhecer defeitos do
acionador da maquina e exibir cédigos de falha do
controlador piscando um LED nos controles de
solo. Consulte a Secao 5, Codigos de falha, para
uma lista dos codigos de falha e obter informagoes
adicionais. Nao ha ajustes a serem feitos no
controle do joystick de movimento. Para obter mais
informacgdes ou se precisar de ajuda, consulte o
Departamento de assisténcia técnica da

Genie Industries.
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a  controlador de velocidade de fungédo
da lanca
b  joystick de movimento
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Ajustes no controlador de
velocidade de funcao da lanca

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

Observagdo: ndo ajuste o controlador de
velocidade de fun¢ao da lanca a ndo ser que a
tensao de carga estatica da bateria esteja acima de
24V CC.

1 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de Parada
de emergéncia até a posicao ligada tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

2 Abra atampa da caixa de controle da plataforma
e localize o controlador de velocidade de funcao
dalanca.

O =

o

@

a  potenciémetro trimpot de valor
minimo

b  potenciémetro trimpot de saida
maxima

c fio branco/vermelho para TP6

d controlador de velocidade de fungdo
da lanca
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3 Desconecte ofio preto/vermelho do controlador
de velocidade de fun¢éo da langa do fio branco/
vermelho.

4 Conecte o terminal vermelho (+) de um
amperimetro no fio preto/vermelho. Conecte o
terminal preto (=) ao fio branco/vermelho.

5 Gire o controlador de velocidade de fungédo da
lanca para a posicao de CREEP (DESLOCAMENTO).

6 Defina o valor minimo: com a lang¢a na posicéao
retraida, pressione a chave de pé e mova a
chave seletora da lanca primaria para a posicao
de descida até que a leitura de corrente
apareca. Ajuste a corrente entre 0,17 e 0,18 A.
Gire o parafuso do potencidémetro trimpot de
valor minimo no sentido horario para aumentar a
corrente e no sentido anti-horario para diminuir.

7 Gire o controlador de velocidade de fungédo da
lanca para a posi¢éo 9.

8 Defina a saida maxima: pressione a chave de
pé, depois mova a chave seletora da langa
primaria para a posi¢éao de descida. Ajuste a
corrente entre 0,54 e 0,55 A. Gire o parafuso do
potenciémetro trimpot de saida maxima no
sentido horario para aumentar a corrente e no
sentido anti-horario para diminuir.

Especificacoes do controlador de velocidade de
funcao da lanca

Valor minimo 0,17a0,18 A
Saida maxima 0,45a 0,46 A
Genie

mmmmmmmmmm
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2-1
Cilindro auxiliar de nivelamento
da plataforma

O cilindro auxiliar e a articulagéo do rotor séo os
dois suportes primarios da plataforma. O cilindro
auxiliar mantém o nivel da plataforma em

todo o envelope de trabalho da lancga. Ele opera em
um circuito hidraulico fechado com o cilindro
principal. O cilindro auxiliar esta equipado com
valvulas de balanceamento para evitar movimento
no caso de uma falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro auxiliar

Observacgdo: antes de remover o cilindro, faca a
sangria do cilindro auxiliar, para garantir que ndo
haja ar no circuito hidraulico fechado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Z-45/25J: estenda a langa primaria até que o
pino de articulacéo da extremidade da camisa
do cilindro auxiliar esteja acessivel.

2 Eleve um pouco a langa primaria e coloque
blocos sob a plataforma para apoia-la.

3 Baixe alancga primaria até que a plataforma
esteja apoiada nos blocos o suficiente para ser
suportada.

Observacgao: nao apoie todo o peso da lanca nos
blocos.

4-4 Z-45/25 DC * Z-45/25J DC

REV.D

4 |dentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar nas unides e
conecte-as com um conector. Conecte as
mangueiras que saem do cilindro usando um
conector.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
auxiliar. Nao remova o pino.

6 Z-45/25J: remova os anéis de retencao externos
do pino de articulacdo da extremidade da
camisa do cilindro auxiliar. Nao remova o pino.

Z-45/25: remova o elemento de fixagédo do pino
de articulagé@o da extremidade da camisa do
cilindro auxiliar. Nao remova o pino.

7 Coloque um calgo sob o cilindro auxiliar para
servir de apoio. Proteja a haste do cilindro
contradanos.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da haste.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. A

plataforma pode cair ao se retirar o
pino de articulagéo da extremidade
da haste do cilindro auxiliar, se
néo estiver bem apoiada.

Risco de danos aos componentes.
O cilindro auxiliar pode danificar-se
ao cair, caso nao esteja apoiado
corretamente pelo dispositivo de
elevagéo.

9 Utilize um pungéo de metal macio e remova o
pino da extremidade da camisa.

10 Puxe o cilindro com cuidado para fora da lanca
primaria.

Num. de peca: 107939PB



Novembro de 2010 Secao 4 « Procedimentos de reparo
|

REV.D COMPONENTES DA PLATAFORMA

Como fazer a sangria do cilindro 3 Enquanto mantém a chave de habilitagéo de
funcao pressionada, ative simultaneamente as

auxiliar chaves seletoras de descida da lanca priméaria e
Observagcao: este procedimento devera ser descida do nivel da plataforma até que a lanca
executado do lado de fora. seja totalmente abaixada.

® Aplataforma deve estar voltada para uma

1 Z45/25J: eleve o jib em uma posi¢ao horizontal posicao descendente. Como mostrado.

e eleve a lanca secundaria cerca de 1 m.

Z45/25: eleve a langa secundaria em 1,2 m.

2 Mova a chave de habilitacdo de funcdo para um
dos lados. Simultaneamente, pressione e
retenha as chaves seletoras de subida da langca
primaria e de subida do nivel da plataforma até
que a lanca seja totalmente elevada.

© A plataforma deve estar voltada para uma
posicao ascendente. Como mostrado.

Z-45/25J

4 Nivele a plataforma e retorne a langa para a
posicao retraida.

Z-45/25

Z-45/25J

mmmmmmmmmm

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 4-5




Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Novembro de 2010

COMPONENTES DA PLATAFORMA

2-2
Rotacao da plataforma

Como fazer a sangria do rotor
da plataforma

Observagao: este procedimento exige duas
pessoas.

1 Mova a chave de habilitagcdo de fungéo para um
dos lados. Ative a chave de giro da plataforma
para a direita e depois para a esquerda
completando dois ciclos de rotacao da
plataforma. Depois, segure a chave na posi¢éo
para a direita até que a plataforma gire
totalmente para a direita.

Modelos anteriores ao niimero de série 24304:

2 Conecte umamangueiratransparente a valvula
de sangria superior. Coloque a outra
extremidade da mangueira em um recipiente
pararecolheradrenagem. Prenda o recipiente
nalanca.

3 Abra avalvula de sangria superior do rotor, mas
nao a remova.

valvula de sangria superior
valvula de sangria inferior
recipiente

mangueira transparente

0T

-Genie

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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4 Mova o botédo de habilitacao da fungéo para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a esquerda até que
a plataforma tenha girado totalmente para a
esquerda. Continue a segurar a chave seletora
até parar de sair ar da valvula de sangria. Feche
a vélvula de sangria.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

5 Conecte amangueira transparente a valvula de
sangria inferior e abra a valvula. Nao remova a
vélvula de sangria.

6 Mova o botédo de habilitacao da fungéo para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para a
direita. Continue a segurar a chave seletora até
parar de sair ar da valvula de sangria. Feche a
vélvula de sangria.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

7 Remova a mangueira da valvula de sangria e
limpe o 6leo que tiver respingado.

8 Gire a plataforma totalmente nos dois sentidos e
verifique se ha vazamentos nas valvulas de
sangria.

Modelos posteriores ao numero de série 24303:

2 Coloque um recipiente adequado sob o rotor da
plataforma.

3 Abra o parafuso de sangria superior no rotor,
mas ndo o remova.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Num. de peca: 107939PB
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4 Mova o botéo de habilitacao da fungéo para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a esquerda até que
a plataforma tenha girado totalmente para a
esquerda. Continue a segurar a chave seletora
até parar de sair ar do parafuso de sangria.
Feche o parafuso de sangria.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

5 Abra o parafuso de sangria inferior no rotor, mas
n&o o remova.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Mova o botdo de habilitagcdo da funcao para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para a
direita. Continue a segurar a chave seletora até
parar de sair ar do parafuso de sangria. Feche o
parafuso de sangria.

B Risco de esmagamento. Afaste-se
A\ ADVERTENCIA da plataforma durante o giro.

7 Limpe todo o residuo de 6leo hidraulico
derramado.

8 Gire a plataforma totalmente nos dois sentidos e
verifique se ha vazamentos nos parafusos de
sangria.

A TEREX GOMPANY.

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 4-7
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2-3
Sistema de sobrecarga da
plataforma (se equipado)

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma

A calibragem do sistema de sobrecarga da
plataforma é essencial para a operacao segura da
maquina. O uso continuo de um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode resultar
em falha do sistema em detectar uma sobrecarga
na plataforma. A estabilidade da maquina fica
comprometida e ela pode tombar.

Observacgéao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

2 Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de numero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessorios da
plataforma.

Observacgao: a nao retirada de todo peso,
ferramentas e acessorios da plataforma resultara
nacalibragemincorreta.

4 Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
maxima da plataforma no centro do piso da
plataforma.

4-8 Z-45/25 DC * Z-45/25J DC
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5 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: as lampadas indicadoras de

sobrecarga estdo apagadas e o alarme néo soa.
Va para a etapa 6.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Aperte lentamente a porca de regulagem de
acao da mola no sentido horario em
incrementos de 10° até que a lampada
indicadora de sobrecarga se apague e o alarme
pare de soar. Va para a etapa 8.

Observacgao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se
estabilizar entre cada ajuste.

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
naresposta da ldmpada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

6 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: as lampadas indicadoras de

sobrecarga estdo apagadas nos controles da
plataforma e de solo e o alarme nao esta
soando. Solte lentamente a porca de regulagem
de acao da mola no sentido anti-horario em
incrementos de 10° até que a lampada
indicadora de sobrecarga pisque nos controles
da plataforma e de solo, e o alarme soe.

Va para a etapa 7.

#® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Repita este procedimento a partir da etapa 5.

Observacgao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se
estabilizar entre cada ajuste.

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
na resposta das lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma e do alarme.

Num. de peca: 107939PB
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7 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: asldmpadas indicadoras de
sobrecarga estdo apagadas e o alarme néo soa.
Va para a etapa 8.

% Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Repita este procedimento a partir da etapa 5.

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
naresposta da lampada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

8 Adicione mais 4,5 kg do peso de teste a
plataforma.

© Resultado: aldmpadaindicadora de sobrecarga
estd piscando nos controles da plataforma e de
solo e o alarme esta soando. Va para a etapa 9.

¥ Resultado: aldmpadaindicadora de sobrecarga
esta apagada nos controles da plataforma e de
solo e o alarme nédo esta soando. Remova o
peso de teste adicional de 4,5 kg. Repita este
procedimento a partir da etapa 6.

Observacgao: pode haver um atraso de 2 segundos
naresposta da lampada indicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

9 Teste todas as fun¢des da maquina com 0s
controles da plataforma.

© Resultado: nenhuma das fung¢des de controle da
plataforma deve funcionar.

Num. de peca: 107939PB
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10 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle de solo.

11 Teste todas as fun¢bes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: nenhuma das func¢des de controle de
solo deve funcionar.

12 Usando um dispositivo de elevacdo adequado,
eleve o peso de teste do piso da plataforma.

® Resultado: alampadaindicadora de sobrecarga
da plataforma deve estar apagada nos controles
da plataforma e de solo e 0 alarme nao deve
soar.

Observacgdo: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
desliguem e o alarme pare.

13 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

14 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle da plataforma.

15 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fung¢des de controle da
plataforma devem funcionar normalmente.
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3-1
Jib

Como remover o jib

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observacgéao: execute este procedimento com a
langa na posicgao retraida.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Removaa plataforma.

2 Identifique e desconecte os conectores elétricos
do distribuidor da valvula seletora de rotagao do
jib/plataforma montado no suporte da
plataforma.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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3 Identifique, desconecte e tampe todas as
mangueiras hidraulicas que saem do jib/
distribuidor da valvula seletora de rotagao da
plataforma. Tampe as conexdes do distribuidor
e puxe as mangueiras para fora do rotor da
plataforma.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Remova a solda de montagem da plataforma.

5 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante ao rotor da plataforma para apoia-la.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao do jib. Nao remova o pino.

7 Remova os elementos fixagdo dos dois pinos da
articulacao do rotor da plataforma. Nao remova
0S pinos.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo dos bracos de
nivelamento. Deixe os bragcos de nivelamento
pendurados.

9 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulag&o do rotor da plataforma e
remova o rotor da maquina.

10 Deslize os dois bragos de nivelamento do jib
para fora do pino de articulacéo da extremidade
da haste do cilindro do jib.

11 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib. Remova os separadores de
mangueiras e cabos.

Num. de peca: 107939PB
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12 Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante nojib.

13 Apoie a extremidade da camisa do cilindro de
elevacao do jib com um dispositivo de elevagao
adequado.

14 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

15 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo do jib.

16 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino. Deixe o cilindro pendurado.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O jib pode

cair quando o pino de articulacao
da extremidade da camisa for
removido se n&o tiver o suporte
adequado de uma ponte rolante.

17 Remova os elementos de fixacdo e retencdo do
pino de articulagéo do jib. Utilize um puncgéo de
metal macio para remover o pino, depois
remova o jib da caixa de direcao.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O jib pode

se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

COMPONENTES DO JIB, Z-45/25J

18 Prenda uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagédo do jib.

19 Utilize um puncéao de metal macio para remover
o pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de elevagéo do jib, depois remova o
cilindro de elevacéo da caixa de direcao.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao do jib pode se
desequilibrar e cairao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponterolante.

mmmmmmmmmm
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3-2
Cilindro de elevacao do jib

Como remover o cilindro de
elevacao do jib

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Levante um pouco o jib e coloque calgos sob a
solda de montagem da plataforma. Depois,
desca o jib até que a plataforma esteja apoiada
nos blocos o suficiente para ser suportada.

Observacgao: ndo apoie todo o peso da lanca nos
blocos.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao do jib.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacéo do jib. N&o remova o pino.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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4 Utilize um puncéao de metal macio para bater até
a metade o pino de articulagcao da extremidade
da haste do cilindro de elevagéo do jib. Desca
um dos bragos de nivelamento até o solo. Bata
0 pino na outra direcdo e desca o brago de
nivelamento oposto. Nao remova o pino.

5 Apoie o cilindro de elevagao do jib com um
dispositivo de elevacdo adequado.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo do jib. Utilize uma pungéo
de metal macio para remover o pino da
extremidade da camisa. Deixe o cilindro
pendurado.

£ Risco de esmagamento. O jib pode
A\ RDVERTENCIA cair quando o pino de articulacao
da extremidade da camisa for
removido se nao tiver o suporte
adequado de uma ponte rolante.

7 Prendauma correia de elevag@o de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagédo do jib.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino da extremidade da haste do cilindro de
elevacao do jib. Remova da maquina o cilindro
de elevacao do jib.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo do jib pode se
desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.
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4-1
Bandeja de cabos

A bandeja de cabos da langa primaria direciona os
cabos e as mangueiras que sobem pela lanca. Ela
pode ser reparada, elo por elo, sem a remocéao dos
cabos e das mangueiras que passam por ela. A
remocao de toda a bandeja de cabos é necessaria
somente ao executar grandes reparos que
envolvam a remog¢éao da langa primaria.

Como remover a bandeja de
cabos, Z-45/25

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Localize os cabos da bandeja de cabos da langca
primaria para a caixa de controle da plataforma.
Identifique cada cabo e seu local de entrada na
caixa de controle da plataforma.

2 Desconecte os cabos da caixa de controle da
plataforma.

3 Puxe todos os cabos elétricos para fora da
bandeja de cabos de plastico. Nao puxe as
mangueiras hidraulicas.

4 Eleve alancga primaria até uma posi¢ao
horizontal.

Num. de peca: 107939PB
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Componentes da lanca primaria

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do rotor da plataforma na uniao
localizada acima do cilindro de elevagéo da
lanca primaria. Tampe as conexdes nas unides.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

6 ldentifique, desconecte e pluge as mangueiras
hidraulicas das entradas v1 e v2 do distribuidor
da valvula de balanceamento localizado no rotor
da plataforma. Tampe as conexdes do
distribuidor.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal de nivelamento
da plataforma. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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8 Identifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar de nivelamento da
plataforma e conecte-as com um conector.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Puxe as quatro mangueiras hidraulicas na
direcdo da plataforma para desimpedir a
extremidade da haste do cilindro de elevagéo da
langa primaria.

10 Coloque blocos entre as bandejas de cabos
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCI A Risco Qe esmaggmgnto. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e
cair, caso nao estejam bem presas
uma a outra.

11 Removatodas as bracadeiras da mangueira e
dos cabos sob a lanca primaria.

12 Prenda a correia de uma ponte rolante na
bandeja de cabos.

13 Remova os elementos de fixacdo dos suportes
da bandeja de cabos superior na extremidade
da plataforma da lanca de extensao.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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14 Remova os elementos de fixagao da bandeja de
cabos que prendem a bandeja inferior a lanca
primaria.

15 Remova da maquina a bandeja de cabos e

coloque-a em uma estrutura que possa
suporta-la.

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode se desequilibrar e
cair, caso nao esteja bem presa a
ponterolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

Como remover a bandeja de
cabos, Z-45/25J

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacéo, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagdes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Localize os cabos da bandeja de cabos da langca
primaria para a caixa de controle da plataforma.
Identifique cada cabo e seu local de entrada na
caixa de controle da plataforma.

2 Desconecte os cabos da caixa de controle da
plataforma.

3 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib. Remova os separadores de
mangueiras e cabos.
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4 Remova a bragadeira da mangueira na caixa de
direcdo dalancga primaria.

5 Puxe todos os cabos elétricos para fora da
bandeja de cabos de plastico. Nao puxe as
mangueiras hidraulicas.

6 ldentifique, desconecte e pluge as mangueiras
hidraulicas das entradas v1 e v2 do distribuidor
da valvula de balanceamento localizado no rotor
da plataforma. Tampe as conexdes do
distribuidor.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 ldentifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar de nivelamento da
plataforma na unido e conecte-as com um
conector. Conecte as mangueiras que saem do
cilindro usando um conector.

& Risco de acidentes pessoais. Oleo
A\ RDVERTENCIA hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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8 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do jib/distribuidor de giro
da plataforma. Tampe as conexdes do
distribuidor.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do rotor da plataforma na uniao
localizada acima do cilindro de elevagéo da
lanca primaria. Tampe as conexdes nas unides.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal de nivelamento
da plataforma. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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11 Eleve a lanca até uma posi¢éo horizontal.

12 Coloque blocos entre as bandejas de cabos
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCl A Risco Qe esmaggmgnto. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e
cair, caso nao estejam bem presas
uma a outra.

13 Amarre a correia de elevagédo de uma ponte
rolante com capacidade de 5.000 kg na
extremidade plataforma dalanca primaria para
apoia-la. Naoeleve.

14 Removatodas as bracadeiras da mangueira e
dos cabos sob a lanca primaria.

15 Apoie a extremidade da haste do cilindro de
elevacao da lanca primaria com um dispositivo
de elevacao adequado.

16 Remova os elementos de fixagcdo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da langa primaria. Nao remova o
pino.

17 Eleve um pouco a langa primaria com a ponte
rolante para aliviar a pressao no pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da langa primaria.

18 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo da extremidade da haste
do cilindro de elevagéo da langa primaria.

AADVERTENClA cI?isc:o de e~smagamento_. O,c_ilindro
e elevacdo dalanga primaria
pode se desequilibrar e cair se néo
for preso corretamente ao
dispositivo de elevacéo.

19 Abaixe a extremidade da haste do cilindro de
elevacao da lanca primaria cerca de 30 cm.
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20 Puxe todas as mangueiras e cabos para fora
das orelhas de montagem da extremidade da
haste do cilindro de elevagéo da lanca primaria.

21 Eleve a extremidade da haste do cilindro de
elevacado da lanca primdria de volta a sua
posicao e coloque o pino de articulagédo da
extremidade da haste. Instale os elementos de
fixacdo do pino.

22 Prenda a correia de uma ponte rolante na
bandeja de cabos.

23 Remova os elementos de fixagédo dos suportes
da bandeja de cabos superior na extremidade
da plataforma da lanc¢a de extensao.

24 Remova os elementos de fixacdo da bandeja de
cabos que prendem a bandeja inferior a langa
primaria.

25 Remova da maquina a bandeja de cabos e

coloque-a em uma estrutura que possa
suporta-la.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. A bandeja
de cabos pode se desequilibrar e
cair, caso nao esteja bem presa a
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e as mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Num. de peca: 107939PB



Novembro de 2010

Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV.C

Como reparar a bandeja de
cabos da lanca primaria

Risco de danos aos componentes.
A bandeja de cabos da lanca
primaria pode ser danificada se for
torcida.

Observacgéao: o servigo de assisténcia técnica da
Genie Industries fornece um segmento com 7 elos
parareparo da bandeja de cabos.

a  ponto de separacao do elo da
bandeja
b grampo inferior

1 Utilize uma chave de fenda chanfrada para
forgcar para baixo o grampo inferior.

2 Pararemover um unico elo, abra o grampo
inferior e utilize uma chave de fenda para forcar
o elo para o lado.

3 Repita as etapas 1 e 2 para cada elo a ser
removido.

Num. de peca: 107939PB
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4-2
Lanca primaria

Como remover a lanca primaria

A ADVERTENCl A Risco Qe aciden'ges pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencéo, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observacgdo: execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida.

Observagdo: ao remover uma mangueiraou
conexao, o anel elastico de vedagéo da conexéo e/
ou do bico da mangueira deve ser substituido e
depois apertado de acordo com as especificacoes,
durante a instalagcao. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificagbes de torque das mangueiras e
conexoes hidrdulicas.

1 Removaaplataforma.

2 Z-45/25: remova a solda de montagem da
plataforma e o rotor da plataforma.

Z-45/25J: remova o jib. Consulte o item 3-1,
Como remover o jib.

3 Remova a bandeja de cabos. Consulte o item
4-1, Como remover a bandeja de cabos.

4 Eleve alanca primaria até uma posi¢éo
horizontal.
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5 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
articulagé@o superior.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro principal. Utilize um pungao de metal
macio para remover o pino. Desca o cilindro e
deixe-o pendurado.

Risco de danos aos componentes.

Ao baixar o cilindro principal,
cuidado para nao danificar as
mangueiras e conexdes do
cilindro.

7 Localize a chave limitadora de velocidade da
lanca primaria, que fica no lado interno da
articulagé@o superior.

8 Remova os elementos de fixagdo da chave
limitadora da velocidade de operagéo da lanca
primaria. Nao desconecte a fiagcéo.

9 Localize a chave limitadora da velocidade de
extensdo da langa primaria, que fica no lado
interno da langa de extensao.

10 Remova os elementos de fixagédo da chave
limitadora da velocidade de operacéo de
extensdo da langa primaria. Nao desconecte a
fiacéo.

11 Puxe a chave limitadora e a fiacdo para fora do
tubo de extenséo e deixa-as de lado.

12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Blsco _delaqldentes pessoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte

as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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13 Remova a bracadeira da mangueira da
extremidade articulada da lanca.

14 Prenda a uma ponte rolante com capacidade de
5.000 kg o ponto central da langa primaria.

15 Prenda um dispositivo de elevagao similar ao
cilindro de elevacao da lanca primaria.

16 Coloque blocos de apoio sob o cilindro de
elevacado da lanca primaria.

17 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacado da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da langa primaria. Utilize um
punc¢éo de metal macio para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacédo da lanca e a lanca
primaria podem cair se ndo
estiverem bem apoiados.

18 Desca a extremidade da haste do cilindro de
elevagéo da langa primaria nos blocos de apoio.
Proteja a haste do cilindro contra danos.

19 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacdo dalanga primaria.

20 Remova o pino de articulagao da langa primaria
com um puncédo de metal macio. Remova com
cuidado a langa primaria da maquina e coloque-
a em uma estrutura que possa suporta-la.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A langa
priméria pode se desequilibrare

cair ao ser removida da maquina,
se nao for apoiada e presa
corretamente na ponte rolante.

Num. de peca: 107939PB
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Como desmontar a lanca
primaria

Observacgao: a desmontagem completa da langa
somente é necessdria se o tubo externo ou interno
da lanca precisar ser substituido. O cilindro de
extensao pode ser removido sem desmontar

completamente a lanca. Consulte o item 4-4, Como
remover o cilindro de extensdo da langa primaria.

1 Remova alanca primaria. Consulte Como
remover a langa primaria.

2 Coloque blocos sob a extremidade da camisa do
cilindro de extensao da langa primaria para
apoia-lo.

3 Remova do pino da articulagédo da extremidade
da camisa do cilindro de extenséo na
extremidade do pino de articulacdo da lanca
primaria os elementos de fixagdo do pino.
Utilize um puncgéo de metal macio para remover
o pino.

4 Remova e identifique a localizagcdo dos coxins
da extremidade da plataforma da langa primaria.

Observagéo: preste muita atencéo a localizagéo e
quantidade de calgos usados em cada coxim.

5 Apoie e deslize o tubo de extensao e o conjunto
do cilindro de extensao para fora do tubo da
lanca.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. Ao ser
removida do tubo da langca
primaria, a extensao da langa
primaria pode se desequilibrare
cair se nao estiver bem apoiada.

Observacgéao: durante a remocao, a correia da ponte
rolante precisa ser ajustada com cuidado para um
balanceamento adequado.
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6 Remova os anéis de retencao externos do pino
da articulagédo da extremidade da haste do
cilindro de extens&o na extremidade da
plataforma do tubo de extensao. Utilize um
punc¢éo de metal macio para remover o pino.

7 Apoie e deslize o cilindro de extensao para fora
da extremidade da base do tubo de extenséo.
Coloque os blocos sob o cilindro de extensao
para servir de apoio.

g Risco de esmagamento. Ao ser
A\ ADVERTENCIA removido do tubo de extensao da
lanca primaria, o cilindro de
extensao pode se desequilibrare
cair se nao estiver bem apoiado.

Observacgdo: durante a remocgao, a correia da ponte
rolante precisa ser ajustada com cuidado para um
balanceamento adequado.
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4-3
Cilindro de elevacao da lanca
primaria

O cilindro de elevacgéao da langa primaria eleva e
desce a lanca primaria. O cilindro € equipado com
uma valvula de balanceamento que impede o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
elevacao da lanca primaria

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentarexecutareste
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Eleve alanga primaria até uma posicao
horizontal.

2 Eleve alanga secundaria até que o pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacgao da langa primaria esteja
acima das tampas da base giratoria.

3 Prenda alancga primaria a uma ponte rolante
com capacidade de 5.000 kg para suporta-la.

4 Eleve ligeiramente a langa primdaria com a ponte
rolante para aliviar a presséo nos pinos de
articulacao de elevacgéo da langa primaria.
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5 Apoie a extremidade da haste e a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
primaria com outra ponte rolante ou dispositivo
de elevacao similar.

6 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo da lanca
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da langa primaria. Utilize um
puncao de metal macio para remover o pino.

£ Risco de esmagamento. A lanca

A RDVERTENCIA primaria caira se nao estiver
apoiada corretamente quando o
pino de articulagéo da extremidade
da haste da lang¢a primaria for
removido.

8 Coloque um calco de apoio passando pelas
duas tampas da base giratéria sob o cilindro de
elevacdo da lanca primaria.

9 Desca a extremidade da haste do cilindro de
elevacao sobre o apoio. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

g Risco de esmagamento. O cilindro

A\ ADVERTENCIA de elevacéo da lanca primaria
pode cair se nao estiver bem
apoiado.

10 Sustente a extremidade da camisa do cilindro
de elevacao da langa primaria com uma ponte
rolante ou dispositivo de elevagéo similar.

11 Remova do pino da articulagdo da extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
primaria os elementos de fixagcao e retengéo do
pino. Utilize um martelo para remover o pino de
articulagédo da extremidade da camisa. Remova
cuidadosamente da maquina o cilindro de
elevagéo da langa primaria.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se nao for
apoiado e preso corretamente ao
dispositivo de elevacao.
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4-4
Cilindro de extensao da lanca
primaria

O cilindro de extensao da langa primaria estende e
retrai o tubo de extensao da langa primaria. O
cilindro de extensao da langa primaria € equipado
com valvulas de balanceamento para evitar o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
extensao da lanca primaria

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentarexecutareste
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Eleve alanga primaria até uma posicao
horizontal.

2 Estenda alanca primaria até que o pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de extensao da langa primaria esteja acessivel
no tubo de extenséo da langa primaria.
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3 Remova a mangueira e a protecao do cabo da
articulagéo superior.

4 |dentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Na extremidade da plataforma da lanca, remova
0s anéis de retencéo externos do pino de
articulacado da extremidade da haste do cilindro
de extensao. Utilize um puncao de metal macio
para remover o pino.

6 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacado da extremidade da camisa.

7 Coloque uma haste através do pino de
articulacdo da extremidade da camisa e gire
para remover o pino.

8 Apoie e deslize o cilindro de extensao para fora
daarticulacao superior.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de extensdo pode cair quando
removido da lanca de extenséo se
néo estiver apoiado corretamente.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para ndo danificar
as valvulas de balanceamento do
cilindro de extenséo da lanca
primaria ao remover o cilindro da
langa.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras e cabos podem
danificar-se se o cilindro de
extensao da langa primaria for
arrastado sobre eles.

Observagéo: anote o comprimento do cilindro apds
a remocgao. O cilindro precisa ter o mesmo
comprimento parainstalagéo.
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4-5
Cilindro principal de
nivelamento da plataforma

O cilindro principal age como uma bomba para o
cilindro auxiliar. Ele faz parte do circuito hidraulico
fechado que mantém a plataforma nivelada por
todo o ciclo de movimento da langa. O cilindro
principal localiza-se na base da langa primaria.

Como remover o cilindro
principal de nivelamento da
plataforma

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Eleve alanga secundaria até que os pinos de
articulacdo da extremidade da haste e da
camisa do cilindro principal estejam acessiveis.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Prenda a uma ponte rolante ou dispositivo de
elevacgao similar ao cilindro mestre.
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4 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro principal.

5 Coloque uma haste através do pino de
articulacdo da extremidade da camisa e gire
para remover o pino.

6 Remova os elementos de fixagao e retencdo do
pino da extremidade da haste do cilindro.

7 Coloque uma haste através do pino da
articulacdo da extremidade da haste e gire-a
para remover o pino.

8 Remova o cilindro principal da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
principal pode se desequilibrare
cair, caso nao esteja bem preso a
ponte rolante.
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Componentes da lanca secundaria

a lanca secundaria superior
(brago n° 1)

b  barra de tensdo superior
(brago n° 2)

¢ barra de tenséo inferior
(brago n° 3)

d articulagdo central

e barra de compressao

f cilindro de elevacao da lanca
secundaria (2)

g lanca secundaria inferior
(brago n° 4)

h  articulagdo da base giratéria

i apoio da lanca

j articulagéo superior

aaaaaaaaaa

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 4-23
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5-1
Lanca secundaria

Como desmontar a lanca
secundaria

A ADVERTENCI A Risco Qe acidentes pessczais. Os
procedimentos nesta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencéo,
equipamentos de elevacédo de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este procedimento
sem tais habilidades e ferramentas
pode resultar em acidentes
pessoais graves ou morte e em
danos significativos aos
componentes. E necessdria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Siga os passos de desmontagem até onde for
necessario para executar o reparo. Em seguida,
monte a lancga secundaria seguindo os passos de
desmontagem na ordem inversa.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Removaa plataforma.

2 2Z-45/25J: remova o jib. Consulte o item 3-1,
Como remover o jib.

3 Remova alanga primaria. Consulte o item 4-2,
Como remover a langa primaria.

4 Remova o cilindro principal. Consulte o item 4-5,
Como remover o cilindro principal de
nivelamento da plataforma.

-Genie
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5 Prendauma correia de elevag@o de uma ponte
rolante ao olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagéo da langa principal. Eleve o
cilindro de elevagéo da lanca principal com a
ponte até uma posicao vertical.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo da lanca
principal. Tampe as conexdes do cilindro.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao da lanca primaria.

8 Utilize um martelo para remover o pino. Remova
o cilindro de elevagédo da lanca principal da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo da lanca primaria
pode se desequilibrar e cair se nao
for preso corretamente a ponte
rolante.

9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas nos dois cilindros de elevagao da
langa secundaria. Tampe as conexdes dos
cilindros.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Num. de peca: 107939PB



Novembro de 2010

Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV.C

10 Remova os elementos de fixagao dos pinos de
articulacdo da extremidade da haste e da
camisa do cilindro de elevagéo da langa
secundaria. Nao remova 0s pinos.

11 Prenda a correia de uma ponte rolante ao olhal
da extremidade da haste em um dos cilindros
de elevacdo da lanca secundaria, para apoia-lo.
N&o aplique nenhuma presséo de elevagao.

12 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da camisa. Abaixe a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
secundaria e deixe-o pendurado.

13 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da haste.

14 Remova da maquina o cilindro de elevacao da
langca secundaria.

15 Repita as etapas 11 a 14 no outro cilindro de
elevacao da lanca secundaria.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilin_dro
de elevacao da langca secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Ao remover da maquina um
cilindro de elevacao da lanca
secundaria, tenha cuidado para
nao danificar a valvula de
balanceamento na extremidade da
camisa do cilindro.

16 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte

rolante a articulagao superior, para apoia-la. Nao

eleve.
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17 Prenda uma correia de elevagéo de outra ponte
rolante até o braco n° 1 no ponto central entre a
articulacao superior e a articulagéo central.

18 Remova os elementos de fixagdo dos pinos da
articulacdo do braco n° 1 na articulagédo central
e na articulagéo superior. Ndo remova 0s pinos.

19 Utilize um puncéao de metal macio para remover
os dois pinos.

20 Remova o brago n° 1 da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA n° 1 pode se desequilibrar e cair ao
ser removido da maquina, se nao
for preso corretamente na ponte
rolante.

ACUIDADO Risco de esmagamento. A

articulagéo superior pode cair
quando o brago n° 1 é removido da
maquina, se nao for apoiada e
presa corretamente na ponte
rolante.

21 Com a articulagéo superior presa a ponte
rolante, eleve o conjunto da langa secundaria
cerca de 76 cm.

22 Insira um bloco de 10 x 10 x 28 cm entre o
braco n° 2 e 0 apoio da lanc¢a. Desg¢a o conjunto
da lanca secundaria até o bloco.

g Risco de esmagamento. O
A RDVERTENCIA conjunto da langa secundaria pode

cair se nao for sustentado
corretamente pelobloco.
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23 Puxe todos os cabos e mangueiras para fora
pelaarticulagédo superior.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

24 Remova a mangueira e os cabos da parte
superior do bragon® 2.

25 Puxe todas as mangueiras e cabos para fora da
articulacao superior e pela articulagao central.
Deixe as mangueiras e 0s cabos no chao.

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

26 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo do brago n° 2 na articulacao
superior. Utilize um punc¢éo de metal macio para
remover o pino.

27 Remova a articulagéo superior da maquina.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

articulacéo superior pode se
desequilibrar e cair ao ser
removida da maquina, se nao for
apoiada e presa corretamente na
ponte rolante.

28 Prenda a correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao brago n° 2 na extremidade da
articulagédo superior.

29 Eleve ligeiramente o brago n° 2 e remova o
bloco de 10 x 10 x 28 cm.

30 Abaixe o brago n° 2 até o apoio da lancga.

31 Insira um bloco de 10 x 10 x 22 cm entre 0
braco n° 3 e o brago n° 4 na extremidade da
articulacéo central.

32 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante a articulacdo central, para apoia-la. Nao
eleve.
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33 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulacédo dos bragos n° 2, 3 e 4 na articulagcédo
central. Nao remova os pinos.

34 Utilize um puncao de metal macio para remover
cada pino. Remova a articulagéo central do
conjunto da langa secundaria.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

articulacao central pode se
desequilibrare cairquando
removida do conjunto da lanca
secundaria se nao estiver apoiada
corretamente poruma ponte
rolante.

35 Prenda a correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n° 2 para
apoia-lo. Naoeleve.

36 Remova os elementos de fixagdo dos dois pinos
da articulagédo da barra de compresséo. Nao
remova 0s pinos.

37 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagéo da barra de compressao
no braco n® 3.

38 Prenda a barra de compresséo a um dispositivo
de elevacédo adequado.

39 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacdo da barra de compressao
superior do bragco n° 2. Remova a barra de
compressao damaquina.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O braco
n° 2 pode cair quando a barra de
compressao é removida do brago
n° 2, se ndo for preso
corretamente naponte rolante.

Risco de esmagamento. Ao ser
ACUIDADO removida do conjunto da lanca

secundaria, a barra de compressao
pode se desequilibrar e cair, caso
néo esteja bem apoiada.
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40 Remova o brago n° 2 da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O brago
n° 2 pode se desequilibrar e cair

quando removido do conjunto da
lanca secundéaria se nao estiver
apoiado corretamente poruma
ponterolante.

41 Remova as tampas superior e inferior das
mangueiras e dos cabos do brago n° 3.

42 Puxe todos os cabos e mangueiras do braco
n° 3 e deixe-0s sobre 0 contrapeso da base
giratdria.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

43 Abra a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo.

44 Remova o elemento de fixacdo da caixa de
controle de solo e a placa articulada do
distribuidor de funcdes.

45 Desca a caixa de controle de solo e a placa
articulada do distribuidor de fun¢bes para ter
acesso ao pino de articulacdo do brago n° 3.

46 Prenda a correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n° 3 para
apoia-lo. Naoeleve.

47 Remova os elementos de fixagdo da tampa
localizada na area de armazenamento da langa
para obter acesso aos elementos de fixacéo do
pino de articulagdo dos bragcos n° 3 e 4, na
elevagéo da base giratoria.

48 Remova os elementos de fixacéo e retencéo do
brago n° 3 na elevagao da base giratéria. Nao
remova o pino.
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49 Use um martelo para remover o pino de
articulacado do braco n° 3 da articulagdo da base
giratéria pelo furo de acesso localizado atras da
caixa de controle de solo.

50 Remova o brago n° 3 da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A ADVERTENCIA n° 3 pode se desequilibrar e cair ao

ser removido da maquina, se nao
forapoiado corretamente na ponte
rolante.

51 Remova as tampas superior € inferior das
mangueiras e dos cabos do brag¢o n° 3.

52 Remova do brago n° 4 na extremidade da
articulacao central os elementos de fixacdo da
chave limitadora de velocidade de operagéo da
lanca secundaria. Nao desconecte a fiagéo.

53 Remova os elementos de fixagéo e retencéo do
braco n° 4 na elevacao da base giratoria. Nao
remova o pino.

54 Prenda a correia de elevacéo de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n°® 4. Nao
alevante.

55 Utilize um martelo para remover o brago n° 4 da
elevagao da base giratoria através do anteparo
lateral dos controles de solo.

56 Remova o brago n° 4 da maquina.

A ADVERTENCl A stco de esmagame_n_to. 0] brag_:o
n° 4 pode se desequilibrar e cair ao
ser removido da maquina, se nao
forapoiado corretamente na ponte
rolante.
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5-2
Cilindros de elevacao da lanca
secundaria

Ha dois cilindros de elevacao da langa secundaria
incorporados a estrutura do conjunto da lanca
secundaria. Esses cilindros sdo acionados em
paralelo e exigem pressao hidraulica para sua
extensao e retracdo. Cada cilindro de elevagao da
lanca secundaria é equipado com uma valvula de
balanceamento que impede o movimento em caso
de falha na linha hidraulica.

Como remover um cilindro de
elevacao da lanca secundaria

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentarexecutareste
procedimento sem tais habilidades
e ferramentas pode resultarem
acidentes pessoais graves ou
morte e em danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Desca a langa secundaria até a posigcao
retraida.

2 Eleve alanga primaria até que ela esteja acima
do pino de articulacdo da extremidade da haste
do cilindro de elevacao da langa secundaria.
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3 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagéo da lanca
secundaria.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Remova dos pinos de articulacédo da
extremidade da haste e da camisa do cilindro
de elevacao da lan¢a secundaria os elementos
de fixacéo e retencéo dos pinos. Nao remova
0S pinos.

5 Prenda a correia de uma ponte rolante ao o olhal
da extremidade da haste do cilindro de elevagéo
dalancga secundaria, para apoia-lo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgao.

6 Utilize um puncao de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da camisa. Abaixe a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da lanca
secundaria e deixe-o pendurado.

7 Utilize um puncao de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da haste.

8 Remova da maquina o cilindro de elevagéo da
lanca secundaria.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O cililn_dro
de elevacgdo da lanca secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Ao remover da maquina um
cilindro de elevagéo da lanca
secundaria, tenha cuidado para
nao danificar a valvula de
balanceamento na extremidade da
camisa do cilindro.
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Bomba auxiliar e de funcao

Como remover a bomba auxiliar
ou a bomba de funcao

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacado, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Coloque um recipiente adequado sob o tanque
de dleo hidraulico. Consulte as especificagdes
de capacidade.

2 Remova o bujao de drenagem do tanque de éleo
hidraulico.

3 Escoe todo o 6leo do tanque para um recipiente
de capacidade apropriada. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com éleo quente. O

contato com 6leo quente pode
resultarem graves queimaduras.

4 Identifique e desconecte os cabos da bomba
auxiliar ou da bomba de funcao

& Risco de choques elétricos/
A\ RDVERTENCIA queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da bomba auxiliar ou da bomba de
fungéo.

B Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Remova os parafusos da bomba. Remova a
bomba com cuidado.

mmmmmmmmmm
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O distribuidor de fung¢des localiza-se proximo ao tanque de 6leo hidraulico sob a tampa do lado dos

controles de solo.

Item do

N° do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Valvula solenoide,

2 poSICOes, 3 ViaS.....ccceevveerrreeerneenns A Retracdo da langa primaria .........ccccoceeeveenereiieeneennen, 27 Nm
2 Valvula solenoide de

3 POSICOES, 4 VIaS....cceeverreeerieeeiiennn B.oee.. Subida/descida da langa primaria .........cccccoeeeeriienne 34 Nm
3 Valvula solenoide

de 3 posicdes, 4 Vias ....cccceeveiieeeennn. Coreen Subida/descida da langa secundaria ..........ccccceeueeennee 34 Nm
4 Valvula solenoide de

3 POSICOES, 4 ViaS ....ccvveerreeereeeineens D.cee. Giro a esquerda/direita da base giratéria ................... 34 Nm
5 Vélvula solenoide de .........cccveeeenn. E...... Rotacdo da plataforma a esquerda/direita e

3 posicoes, 4 vias subida/descida do jib (Z-45/25J) .......cccceceriiineenieennne. 34 Nm
6 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 ViaS ....cceeeerreeeieeeineenn | Nivel da plataforma elevada/baixada ...........cccecueeneee. 34 Nm
7 Valvula corrediga ......cccocveeviveeinneenn. G.ovee Circuito de nivel da plataforma ..........cccccceeeennee 5,5a6,7 Nm
8 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 VIaS....ceeverieeeieeeriennn Ho, Giro a esquerda/direita..........cccouvveeeieiiiieee e 34 Nm
9 Valvula solenoide dosadora.............. | T Controla a vazao para fungoes ..........cceeeereeeiieenieenne 37 Nm
10 Pressostato ......cccoccvivieiiiiee i o Circuito dos freios
11 Valvula solenoide,

2 POSICOES, 3 ViaS....ccceveriveeeieeeiienne Ko Extensdo da langa primaria ..........cccevveeeiiieeencieeenee. 27 Nm
12 Valvula reguladora de vazao,

1,5 1/MIN oo Lo, Giro da plataforma e base giratdria

CIrCuUitos de rotagao .........cccevceeeeiiiieriniee e 27 Nm

13 Valvula de agulha .......cccoceevieniennnn. M ... Circuito de nivel da plataforma ...........ccccceviieninniennn. 27 Nm
14 Valvula de segurancga, 172 bar......... N Circuito de nivel da plataforma .........cccceceeriieiiinennne 27 Nm
15 Valvula de segurancga, 220,6 bar-...... (O UV Seguranca do sistema .......cccceeiiiiiiiie 27 Nm
16 Valvula de retengédo, 0,3 bar ............. P Circuito dos freioS .....c.cvveveeeiiie e 16 a 19 Nm
17 Orificio, 1,5 MM ..ovvveeeeeeiiieieeeeeeeeeeeee, Q..o Circuito da direcéao
18 Orificio, 0,76 MM ...ccoeveeiiiiiiiiieeeeeeenns R........ Circuito da valvula dosadora
19 Valvula solenoide,

2 PoSICOES, 3 ViaS....cocverveerree e S Circuito dos freios ......oiveereeiiiereeree e 27 Nm
— Orificio, 0,76 mm

(do numero de série 22566 a 22628

e posterior ao numero de série 23235)

(localizado sob o item S) .........ccc.... T o Circuito dos freios
20 Orificio, 0,94 MM ....oooovviiiiiiiieeeeeeees U.ooeeee Circuito de descida da langa secundaria
21 Valvula de retencgéo,

acionada por piloto .......ccceeeiiiienennnee Vo Circuito de nivel da plataforma .........ccccceeeeviienenenn. 27 Nm
22 Valvula de segurancga, 145 bar......... W Circuito de descida da langa secundaria ................... 27 Nm
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7-2
Ajustes da valvula -
distribuidor de funcoes

Como ajustar a valvula
de seguranca do sistema

1 Conecte um mandmetro de 0 a 350 bar na
entrada de teste do distribuidor de funcdes.

2 Com alanca totalmente retraida, mova e
retenha a chave seletora de habilitacdo de
funcao para qualquer lado e prenda a chave
seletora de extensao/retracao da lanca primaria
na direcao de retracdo. Observe a leitura de
pressédo no manémetro. Consulte a Secao 2,
Especificagbes.

3 Desligue a maquina. Segure a vélvula de
seguranca do sistema com uma chave e
remova a tampa (item O).

4 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

AADVERTENClA Risco de tombamento. Nao regule
a valvula de seguranca com valor
acima do especificado.

5 Repita as etapas 2 a 4 e verifique novamente a
presséo da valvula de seguranca.
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Como ajustar a valvula de
seguranca de descida da lanca
secundaria

1 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar na
entrada de teste do distribuidor de fungdes.

2 Com alanca secundaria totalmente abaixada,
mova e retenha a chave seletora de habilitagdo
de fun¢éo para qualquer lado e prenda a chave
seletora de subida/descida da langa secundaria
na direcao de descida. Observe a leitura de
pressédo no mandmetro. Consulte a Segéo 2,
Especificagoes.

3 Desligue a maquina. Segure a vélvula de
seguranca de descida da langa secundaria com
uma chave e remova a tampa (item W).

4 Regule 0 soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao regule
a vélvula de seguranga com valor
acima do especificado.

5 Repita as etapas 2 a 4 e verifique novamente a
pressao da valvula.
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7-3
Componentes do distribuidor de giro do jib / plataforma

O distribuidor de rotacao do jib/plataforma é montado no suporte da plataforma.

Item do
N° do diagrama
indice Descricao esquematico Funcao Torque

1 Valvula solenoide,
2 posicoes, 3 vias

mmmmmmmmmm
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7-4
Componentes do distribuidor de rotacao da base giratdria

O distribuidor de giro da base giratéria esta montado no motor de giro da base giratéria, localizado no
compartimento da lanca.

N° do Item do

indice Descricao diagrama Funcéao Torque
esquematico

1 Valvula de balanceamento ................ Y e Giro a direita da base giratoria......... 41 a 47 Nm

3 Valvula de balanceamento ................ VAR Giro a esquerda da base giratoria ...41 a 47 Nm

4-34 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC Num. de peca: 107939PB
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7-5
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forga eletromotiva que opera a valvula
solenoide. A continuidade na bobina que fornece
esse campo de forca é fundamental para a
operacao normal.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

2 Teste aresisténcia da bobina.

® Resultado: a resisténcia deve estar dentro das
especificacdes, com margem de erro de 30%.

® Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
das especificagbes, com margem de erro de
30%, substitua a bobina.

Especificacao de resisténcia da bobina da valvula

Valvula solenoide, 3 posigoes 4 vias 25a29 Q
20V CC (itens B, C, D, E, Fe Hdo

diagrama esquematico)

Valvula solenoide, 2 posigoes, 3 vias 25a29 Q
20 V CC (itens A, K, Se AAdo

diagrama esquematico)

Valvula solenoide dosadora, 24 V CC 17a21 Q

(item | do diagrama esquematico)

Num. de peca: 107939PB
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Como testar o diodo de uma
bobina

Diodos de bobinas funcionando bem protegem o
circuito elétrico suprimindo surtos de tensao.
Surtos de tens&o ocorrem naturalmente em um
circuito de fungdes depois da interrupcao da
corrente elétrica para uma bobina. Diodos com
defeito podem nédo proteger o sistema elétrico,
resultando em um disjuntor desarmado ou danos
emcomponentes.

A ADVERTENCI A Riscode eletrocu.ssé_o/queimadura.
O contato com circuitos
carregados eletricamente pode
resultar em morte ou em acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

1 Teste a resisténcia da bobina. Consulte Como
testar uma bobina.
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2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal
negativo de uma bateria em boas condicdes de
9V CC. Conecte a outra extremidade do
resistor a um terminal da bobina.

Resistor, 10 Q

Num. de peca Genie 27287

Observacéo: a leitura da bateria deve ser de
9V CC ou mais quando medida entre terminais.

o ] =
< AN 1 o

L10Q ov |

3 RESISTOR BATTERY 3

LA A A N

C) o NN e e - (:)

a  multimetro
b  bateriade 9V CC
[ 10 Q, resistor
d bobina

Observacao: as linhas pontilhadas da
ilustrac@o indicam uma conexao invertida,
como especificado na etapa 6.

3 Ajuste um multimetro para a leitura de
corrente CC.

Observacgao: o multimetro, quando ajustado para
ler corrente CC, deve ter capacidade de leitura de
até 800 mA.

4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal
dabobina.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

REV.C

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de
9V CC. Observe e registre a leitura atual.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexoes. Observe e registre a leitura atual.

® Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferenca minima de 20%. A bobina esta em
boas condigdes.

® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.

Num. de peca: 107939PB
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| da base giratoria
8-1 3 Remova os elementos de fixagao da tampa

Conjunto de rotacao da base
giratéria

Como remover o conjunto de
rotacao da base giratodria

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

Observacgéao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1 Eleve alanca secundaria até que a articulagao
superior esteja acima das tampas da base

giratéria. Desligue a maquina.

Impeca o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

maquina pode tombar quando o
conjunto de rotagéo da base
giratoria for removido se a trava da
rotacdo n&o estiver na posicao
travada.

(L]o O

Posicao destravada

N

Posicao travada

Num. de peca: 107939PB
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central da base giratéria. Remova a tampa da
maquina.

4 Desconecte os conjuntos de baterias da
maquina.

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do distribuidor do motor
de rotacdo da base giratdria. Tampe as
conexdes do distribuidor.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Prenda uma cinta de elevacao de carga de uma
ponte rolante ou de outro dispositivo de
elevacao adequado ao conjunto de rotacdo da
base giratdria.

Remova os elementos de fixagdo do conjunto
de rotacdo da base giratoria.

Cuidadosamente, remova o conjunto de rotacao
da base giratdria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. A

maquina pode tombar quando o
conjunto de rotagcéo da base
giratoria for removido se a trava da
rotac&o ndo estiver na posicao
travada.

Risco de esmagamento. O
conjunto de rotacéo da base
giratéria pode se desequilibrare
cair ao ser removido da maquina,
se néo for apoiado corretamente
na ponte rolante.

AADVERTENCIA
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Controlador do motor

9-1
Controlador do motor

O controlador do motor de acionamento esta
localizado sob a tampa do chassi de acionamento
do lado oposto ao da diregao. O controlador do
motor de acionamento pode reconhecer defeitos do
acionador da maquina e exibir cédigos de falhas do
controlador piscando um LED nos controles de solo
e no controlador do motor. Para ter acesso a uma
lista de cddigos de falhas e outras informagoes,
consulte a segao Cadigos de falhas neste manual.
Nao ha ajustes a serem feitos no controle do
joystick de movimento. Para obter mais
informacgdes ou se precisar de ajuda, consulte o
Departamento de assisténcia técnica da

Genie Industries.

Como testar o controlador do
motor

Observacéo: utilize o procedimento a seguir para
testar o controlador do motor. Se o controlador do
motor estiver com defeito, observe qual teste
falhou e qual cddigo de falha (se houve algum)
estava presente no momento da falha.

1 Gire a chave de comando para a posicao desl. e
desconecte os conjuntos de baterias da

REV. B

5 Conecte os terminais de um ohmimetro para
testar cada combinacao de terminal do
controlador do motor relacionada abaixo e
verifique a polarizacao direta/reversa (teste de
diodo).

® Resultado: todos os resultados desejados

devem estar dentro da faixa especificada. Se
algum teste estiver fora da faixa especificada,
substitua o controlador do motor.

Polarizacao direta:

Teste Resultado desejado
Terminal Terminal
positivo negativo
M- B+ 0,4 a0,45
B- M- 0,4 a 0,45
F1 B+ 0,45a0,5
F2 B+ 0,45a0,5
B- F1 0,45a0,5
B- F2 0,45a0,5

Polarizacaoreversa:

maquina. Teste Resultado desejado
2 Identifique e desconecte todos os cabos de Terminal - Terminal
alimentacéo do controlador do motor. positivo  negativo
o ; Atpi B+ M- Sobe para 0.0L V
AADVERTENCIA Rlsc_>o dg cho%ues ?Iettrlcos/

queimadura. O contato com M- B- Sobe para 0,0L V
circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em B+ F1 Sobe para 0,0L V
acu,j_entes,pt_essoals graves. Retire Br Fo Sobe para 0.0L V
anéis, reldgios e outras joias.

3 Pressione a presilha de liberacdo do conectordo | B- Sobe para 0,0L V
chicote do controlador do motor e remova-o do F2 B- Sobe para 0,0L V
controladordo motor.

4 Ajuste um ohmimetro no modo de teste de
diodos.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servico uma
maquina danificada ou que nao esteja funcionando
corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da maquina
antes de voltar a usa-la.

Salvo especificagdo em contrario, execute cada
procedimento de reparo com a maquina na
configuragéo a seguir:

* maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada;

* langa na posicao retraida;

* base giratéria deslocada com a langa entre
as rodas nao comandadas pela direcéo;

* chave de comando na posi¢céo desligado
sem a chave;

* rodas com calgos;

* toda alimentacao CA externa desconectada
damaquina.

Num. de peca: 107939PB

Genie
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Cadigos de falha

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucoes de operagédo no manual do
operador apropriado damaquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicéo e em condi¢des de uso.

M Esteja ciente dos riscos a seguir e siga as
praticas de seguranca normalmente aceitas em
oficinas.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituirqualquercomponente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela ndo

se mova.

£ Risco de choques elétricos/
A RDVERTENCIA queimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Observacgao: séo necessarias duas pessoas para
executar com seguranca alguns procedimentos de
diagnéstico de falhas.
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APERIGO Risco de tombamento. Ao ajustar

as configuragdes de velocidade na
posicao elevada, a velocidade
maxima de operacéo ndo deve
exceder a especificacdo. Consulte
a Secao 2, Especificacbes. Se a
maquina for operada acima da
especificacéo, ela pode ficar
instavel e tombar.

Observacgéao: diagnéstico adicional dos cédigos de
falhas pode ser feito utilizando o programador
manual suspenso do controlador do motor (Genie
numero da peca: 56303-S).

Observacgao: ao usar o o programador manual
suspenso do controlador do motor, a velocidade
maxima M1 MAX SPEED deve ser ajustada em
33. Se necessario, ajuste M1 MAX SPEED em um
valor maior ou menor para obter a velocidade
maxima de operagéo em posicao elevada. Consulte
a Secao 2, Especificagoes.

A luz indicadora de status do controlador ira piscar
um codigo de falha para auxiliar no diagnéstico.
Esta luz indicadora é montada no lado esquerdo da
caixa de controle de solo

Os cédigos de falha tém dois digitos. A luz
indicadora de status do controlador piscara o
primeiro digito de um cddigo de dois digitos, fara
uma pausa de 1 segundo e depois piscara o
segundo digito. Havera uma pausa de 2 segundos
entre os cédigos.

Por exemplo: a luz indicadora pisca 4 vezes
consecutivas, depois faz uma pausa de 1 segundo
e depois pisca 1 vez. Isso indica o Cddigo de
falha41.

A TEREX COMPANY

5-2 Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

REV.C

Num. de peca: 107939PB
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Tabela de codigos de falha

REV.C
1 Tela de
Cédigo de . o - Lo =
falha diagnéstico do Condigéo Possiveis causas Solugao
programador
Pressione o botao de
Aluz parada de emergéncia
indicadora de no controle de solo na
A chave de comando ou o(s) posigcao OFF
StatuT do botédo(des) de parada de (DESLIGADO) e
Cont':o ador emergéncia vermelhos foram aguarde 5 segundos.
esta OFF COMMUNICATION A méquina ndo se | alternados entre ligado e Puxe o botdo de
(APAGADA) ERROR movimenta. desligado com intervalo menor parada de emergéncia
ou ON que 5 segundos OU o do controle de solo
ACESA controlador detectou um erro para a posigdo ON
( r ), interno na inicializagéo. (LIGADO). Se o
mas nao problema persistir,
piscando substitua o controlador
do motor.
01 Operacéo normal.
12 HW FAILSAFE 1-2-3 A maquina ndo se | Falha no autoteste do Substitua o controlador
movimenta. controlador do motor. do motor.
A maquina nio se O controlador do motor Teste o controlador do
1 3 M- SHORTED 2q apresenta curto interno entre os | motor. Consulte a
movimenta. S =
terminais M- e B-. secdo Reparos.
Verifique a existéncia
de conexdes soltas ou
em aberto nos motores
A fiagcdo do motor esta solta OU de acionamento e no
A maquina ndo se | o motor apresenta defeitos OU o controladgr do motor
FIELD OPEN - OU substitua o motor
movimenta. controlador do motor apresenta -
curto interno de acionamento
' defeituoso OU teste o
controlador do motor.
Consulte a segéo
Reparos
ARM SENSOR A maquina ndo se Cont_rolador do motor com Substitua o controlador
movimenta. defeito. do motor.
FLD SENSOR A maquina nao se Cont_rolador do motor com Substitua o controlador
movimenta. defeito. do motor.

=

Continua na proxima péagina

mmmmmmmmmmm

Num. de pega: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 5-3
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TABELA DE CODIGOS DE FALHA REV.C
Cédigo de Tela de
falha diagnéstico do Condigéo Possiveis causas Solugéo
programador

21

THROTTLE FAULT 1

A maquina néo se
movimenta.

Circuito aberto no fio brc/vrm

n°® 32 no pino 14 ou fio vrm/brc
n° 29 no pino 16 do controlador
do motor que vai do joystick de
acionamento para os pinos 14 e
16 no controlador do motor OU
o pino 14 esta em curto
internamente com a alimentagéo
ou o terra OU o potenciémetro
do joystick de acionamento
apresenta defeito.

Consulte o
Departamento de
assisténcia técnica da
Genie Industries.

THROTTLE FAULT 2

A maquina ndo se
movimenta.

Pino 14 (brc/vrm n° 32) esta em
curto com a alimentag&o ou o
terra OU o potencidmetro do
joystick de acionamento
apresenta defeito.

Consulte o
Departamento de
assisténcia técnica da
Genie Industries.

31

CONT DRVR OC

A maquina ndo se
movimenta.

A bobina do contator principal
(PR1) apresenta defeito OU o
relé de comando do freio CR5
apresenta defeito.

Substitua o contator
principal PR1 ou o relé
de comando do freio
CR5 OU substitua o
controlador do motor.

32

MAIN CONT WELDED

A maquina néo se
movimenta.

Os contatos do contator
principal (PR1) estao presos na
posigao fechada OU o fio vrd do
pino 17 do controlador do motor
esta em curto com o terra OU a
fiagdo da armadura do motor
esta em aberto OU o
controlador do motor esta em
curto interno com o terra.

Consulte o
Departamento de
assisténcia técnica da
Genie Industries.

33

PRECHARGE FAULT

A maquina n&o se

Curto externo entre terminal B+
no controlador do motor e o

Faca o reparo do curto
entre o terminal B+ no
controlador do motor e
o terra OU substitua o
controlador do motor.
Observagao: o curto

movimenta. terra OU o controlador do motor
. pode estar em
apresenta defeito.
qualquer parte do
circuito conectada ao
terminal B+ do
controlador do motor.

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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REV.C TABELA DE CODIGOS DE FALHA
. Tela de
Cédigo de . y e - Lo ~
falha diagnéstico do Condigéo Possiveis causas Solugao
programador
O controlador do motor ndo Consulte o
34 MISSING A maquina ndo se | detecta o contator principal PR1 Departamento de
CONTACTOR movimenta. ou o relé de comando do assisténcia técnica da

freio CR5.

Genie Industries.

MAIN CONT DNC

A maquina néo se
movimenta.

O contator principal PR1 ou o
relé de controle do freio CR5
n&o se fechou OU fio Irj/vrm
para PR1 e/ou CR5 em aberto
OU o contator principal e/ou o
relé de controle do freio
apresenta defeito.

Consulte o
Departamento de
assisténcia técnica da
Genie Industries.

A tenséo de alimentacéo da

Carregue
completamente as
baterias OU verifique
as condig¢des do cabo

Num. de peca: 107939PB
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41 LOW BATTERY A maquina ndo se bateria para o controlador do da bateria OU verifique
VOLTAGE movimenta. para ¢ a existéncia de
motor é inferior a 32 V CC. = <
corrosao ou conexdes
soltas nos terminais da
bateria e no
controlador do motor.
Tenséo de alimentacdo da Verifique se o
bateria para o controlador do carregador de bateria
42 OVERVOLTAGE A maquina n&o se m(?tor_superlgr a55VCCOUa estg_descone(;tado Oou
movimenta. maquina esta sendo operada verifique se ha cabos
com o carregador de bateria soltos ou conexdes
conectado. mal feitas.
Acione a maquina
dentro dos limites
especificados de
temperatura OU
- . . verifique a existéncia
A maquina esta sendo acionada .
. de detritos em volta do
fora da faixa de temperatura de
o o I controlador do motor
A maquina nado se -25 °C 2 85 °C OU a maquina que impedem a
43 THERMAL CUTBACK ; esta sendo acionada com . p
movimenta. refrigeragéo adequada
excesso de carga OU o
= . do controlador OU
controlador do motor ndo esta o A
) . verifique a existéncia
sendo resfriado o suficiente. s <
de restricbes
mecanicas que
estejam provocando
excesso de carga na
maquina.
Genie

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC
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Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCI A Risco de choques elétricos/
gueimadura. O contato com

circuitos carregados eletricamente
pode resultar em morte ou em
acidentes pessoais graves. Retire
anéis, reldgios e outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrugdes de operacdo no respectivo
Manual do operador da maquina. Problema Identificar Diagnostico
descoberto sintomas de falha
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estdo a
disposicao e em condigbes de uso. problema
persiste
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
Genie
NuUm. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 6-1
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Legenda dos simbolos elétricos

REV. A
TB17 ¢
15(&MP.
3 Disjuntor g
S B
'%E* Chave seletora DPDT
Cor do fio
com o numero
do cabo _ -
Bobina de relé Gircuito de EW
ou solenoide supressdo de terra . B
TB20 :E| %
BP1 N
Terminal
Controlador de
velocidade da
. funcdo da lanca
Buzina NC NO ¢ ¢
%TPZE [ Ls3
A Chave limitadora
. L1
Terminal de A

desconexao rapida

LSt
é] Lampada No
BLK 21 (37 1301 p

Conexao de

circuitos em T L Chave limitadora

; NF mantida fechada
no terminal %&
PLAT
I (S O —
Conexao . -
de circuitos Sensor de inclinagao
em T Chave de comando
(&LSZ
Conexao : "
sem terminal HORN -0 P4

Chave limitadora
NF mantida aberta

Botdo da buzina NA

Cruzamento de
circuitos sem

conexao o J
PR4
T F
Botdo parada de I
Diodo emergéncia vermelho Contator do painel
normalmente fechado do relé
K
; ) }TSS
e | [22]
Bateria

Contato do relé
normalmente aberto | Chave seletora SPDT

6-2 Z-45/25 DC * Z-45/25J DC Num. de peca: 107939PB
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REV. A

—)

Mandémetro

@

Filtro

O

Bomba de
deslocamento fixo

|

Freio hidraulico a mola

s

Motor bidirecional

i

Escorvador da bomba
(motor)

Cilindro

~—
—~
0.035”

Orificio calibrado

A

Orificio variavel ou
valvula de fechamento

—O-

Vélvula de retengao

-

|
L

Vélvula de seguranca

~_—
T~

Regulador de vazao
prioritaria

Vélvula solenoide
de 2 posicdes e 2 vias

Valvula de balanceamento

Legenda dos simbolos hidraulicos

Valvula diferencial

>

Vélvula dosadora operada por
solenoide (anteriores ao
nimero de série 22566)

Vélvula dosadora operada por
solenoide (posteriores ao
nimero de série 22565)

o N.O.

COoM
N.C.

o

Pressostato

J.’/ L

Valvula direcional operada
por solenoide 2 pos., 3 vias

Ll ><

Valvula solenoide direcional
de 3 posicoes e 4 vias

>

Vélvula corrediga
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Esquema elétrico, Z-45/25 e Z-45/25J,

ANSI ¢« CSA « AS (anteriores ao numero de série 31015)
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NOTAS:
1. TODAS AS CHAVES LIMITADORAS EXIBIDAS COM A LANGA EM POSICAO RETRAIDA, EXCETO QUANDO INDICADO DE OUTRA FORMA.
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iINDICE DE COMPONENTES

CB1

DISJUNTOR 10 A

CR1

RELE DE ALIMENTAGAO 48 V

CR2

RELE DE ALIMENTAGAO 48V

CR3

RELE DA BOMBA AUXILIAR

CR4

RELE DA BUZINA

CR5

RELE DE COMANDO DO FREIO

CR20

RELE DA BOMBA DO SISTEMA DE ELEVAGCAO PRIMARIO

G6
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CHAVE COMANDO
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LED, STATUS DA FALHA DO CONTROLADOR DE ACIONAMENTO
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BOTAO DE PARADA EMERGENCIA
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CHAVE SELETORA DA BOMBA AUXILIAR

TS55

CHAVE SELETORA DE HABILITAGAO DE FUNGAO

TS57

CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA PLATAFORMA

TS58

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA DO JIB (OPGAQ)

TS59

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA PLATAFORMA
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Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,
Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI ¢« CSA ¢ AS (anteriores ao numero de série 31015)

TS60

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA SECUNDARIA

TS61

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANGA PRIMARIA

TS62

CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA BASE GIRATORIA

TS63

CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGCAO DA LANGA PRIMARIA

OBSERVAGAO: LINHAS TRACEJADAS INDICAM OPGOES.
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CB1

DISJUNTOR 10 A

CR1

RELE DE ALIMENTAGAO 48 V

CR2

RELE DE ALIMENTAGAOQ 48 V

CR3

RELE DA BOMBA AUXILIAR

CR4

RELE DA BUZINA

CR5

RELE DE COMANDO DO FREIO

CR20

RELE DA BOMBA DO SISTEMA DE ELEVAGCAO PRIMARIO

Gé

HORIMETRO

H6

ALARME DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

KS1

CHAVE COMANDO

L37

LED - STATUS DA FALHA DO CONTROLADOR DE ACIONAMENTO

L45

LED - SOBRECARGA DA PLATAFORMA

P1

BOTAO DE PARADA EMERGENCIA

TS51

CHAVE SELETORA DA BOMBA AUXILIAR

TS55

CHAVE SELETORA DE HABILITAGAO DE FUNGCAQO

TS57

CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA PLATAFORMA

Novembro de 2010

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,
Z-45/25 e Z-45/25J, CE (anteriores ao numero de série 31015)

TS58

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA DO JIB (OPGAO)

TS59

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA PLATAFORMA

TS60

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA SECUNDARIA

TS61

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANGA PRIMARIA

TS62

CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA BASE GIRATORIA

TS63

CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGAO DA LANGCA PRIMARIA

u33

MODULO DO SENSOR DE CARGA

OBSERVAGAO: LINHAS TRACEJADAS INDICAM OPGOES.

G F E D C A
C45JSV GR/WH (C2B-7)
BK-7A GR/BK-18A & D80
BK 1
BK/WH-8A GR-17A
BK WH/BK-5A
O o W :
E?K WH-4A 8
[} [ 8] |
© © |
2 2 |
BK :
b RD | 2
_loso ; RD RD-27A % 3
A Q & G & g &
Flowo % o OR/BK-15A i OR/BK
i
RD/BK-2A OR-14A | OR
i
RD-1A 3
’’’’’’’’ i
g |
OO - [ GRBKAA_ | N d-mmmmed | % OO 3
B = 2 A & i Pl A
= i i = @
/® = I Q\/Q |
RD
BK
RD C23-6 -
m| o
RD 4
BK-22A
P20BAT RD (C7B-4)
= @BL10A
— +/71N\ 1n
BL/BK-11A
g s L
GR/WH-19A A BK [$)
RN RG] T 5
3 RD
RD 134A 2
RD RD
RD
RD C23-7 RD
a e 6
GR/BK H6
WH 23A
1
WH 7
o [nc] al a a
€ BRN T « [
2
=
: E
g 4 T
':‘ o
n
+ — O BINT
8 " 8
—l —l 4
o
<
I
8
8 o ES0273G (NON-JIB MODELS)
2 v ES0274G (JIB MODELS)
o
venie
Num. de pega: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 6-21



Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de
controle de solo, Z-45/25 e Z-45/25J, CE
(anteriores ao numero de série 31015)



31015)

érie

7

de s

Secao 6 * Diagramas esquematicos

de controle da plataforma,

IXa
Iores ao numero

da ca

~

6-23

a

A TEREX GOMPANY

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

G

lacao
CE (anter

-45/25J,

Diagrama de f

Novembro de 2010
Z-45/25 e Z

REV. B

<
<
< ; —
x| |2 %)
<< T ]
< =~ s o w
s S = a_
o < T glSlo O®
e} © c(Z 2 sS4
(9] ] 48 <0<z w
< s|e OlE|d& mQ
L = T|ml < Zl<|l«|5| 50
- < o353 |Siza|S| 2
— i S 4| = S =
=z o|O o w o 9| o p=4
L < olol g« O Oom
s W| [oN 2 Klolgizio|g|dlE 25
g z| |53 43 | g3553=295 =2
O S|>|o SR Salalgg|g|8z|o] oo
o o <|8|E olZ8 z1<|o/Z|5/0|<|hjc| & F
o zlo| & ol |5lol< oo %00 ol NN
o mEM <L NFCM UOF_AF_EO/C.22
s =\olE2|2 O |g|<|w| o <12/ga|» 92| oo
< O~AARV w S| Z LG < al<| <SGl O w
o Py I=iRel = >|<|Qjdd O zlolnolojg|lz|2 ww
3 < z|l = <l a o|F|9|Q > o>zl s ol m
a < | = olon|lc =2 o=
z Z|48|9|w| |g|lo|o|= wl |9/o|2|Z|<|Djolk|<
= W |(S(<|0 o] |8l wlS8IS| |2 € oy o &% T
%2} DCGEO <| 2|90 i Lwwl o< w|w|,|w
< Z|20|q| 5| 42 0|S8 < |59 5| <0 2|2| 8|
2 wl<|<|o| oo 2121225 alS<| <|<| 2| <| <] <|<| <
S |0z | <|<|5| 2|o|o|%|a|<|S|co|c|o|a| ||| x
o O Elwls|El97 28 < c|N/o|o|o|F|o|o|o|g|o
S o = |ZaR I Sla|w| SIZIE|QI8 < 2IF FIF W FIFFRIF
< g n\é Zl5e> n|SE|E| e @) W) W w| A w|w| w5 w
O o = | = s o) ) ) T} ) [ [ ey e
o Olg|E|<|m v Ol @ 202wl Lo n Lo Lo
MT ,NEDmHIWCEAOLDDSSSSSSSSS
ze —|s|< 2P EISITI? w oo w| wiw| W w|w|w|w|w
E< Z10|9lululul BIEI T [Zlal< 22 222225 >
oI <|FD1EHMN = <|ala|L| R g gL
0z J|I2|2\d|m|m| oI G|@ |z ool XX | || Z 5| T
o35 IZo|c|c|xc| 5| <850 e a0 0|0|0|0|0|o|o|o
0 O|l—= N M|
~|o|5|2|E 8 &= Bl 05|58 85 6 b 6o
<|d|&|SG|G|G|a|T|T|IQIRR L 2L E22IReEE
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ = - T
I |
| |
|
! | C3BAT RD/WH C3-3
|
| ! P23SWBAT WH C7P-2
|
I |
| |
| | P22BAT BK C7P-1 LR
| ! FO®
! | P26FS BK COP-1 sefucfid &
| ! .
m " B2e
' RD-LS18
I I
| |
| |
| | 4 4 9 -
| | =R N
3
" " g 2 3 Ze.ifl | b s O
| | = 3 2l wls| |o |25
| | 2 a8 8 =zalsNadelslsn @
" " O] O] O] O|0|x|a|o|c|ac|c|c|m| O O]
| |
| el N N N S S S R S S
! ! W cllafloltlw|o|| Nol|o |2
W W 2|9V PV INIVVP|D|D
| |
| |
1. 5, |=¢ 3
I I Q I I
| | & 5 = J 2258 g 2 = L oriBK-H1
| |
m m
| | v e
| | al s A
‘ W W g /M/M E\E 2|8
I I o
I I o~
1. O
| |
| |
| |
| |
| |
| |
m m
BK LS CABLE C1P-12 | | BRN-J1
! ! BRN-BCI
RD-H1 RD i i
| |
| | 2 &)
RD-P2 i i -
| | o
| |
| |
| | 2
|_GR/WH-45 NN WH_ = I I =
_ GRwH45 2 @ | | g g
| |
| _BKJBGND BK _ e | | 8%
P25BAT RD cop-3 | | Q
- | |
P24BAT WH P24BAT WH CcoP-2 | | o D71 C6LFC WH/RD
P26BAT BK CoP-1 | | i C19LPMP GR/WH
m m - RD-SW
BRN-BATGND C7pP-3 | | A
P23SWBAT WH c7p-2 - E | |
. O
P22BAT BK c7P-1 & oy | | Ko
ot o |22 " R 4
CT9LPMP GR/WH  C4P-7 -3 ” ” HEolo)
C18PRR GR/BK Ccap-6 —— i i F
C17PRL GR CcapP-5 m m MMHNM mﬂ\s\:
C16DRE OR/RD cap-4 ” ”
C15PLD OR/BK cap-3 ! ! i
C14PLU OR cap-2 N | | 7 !
P N o | | |
i W C13DREL BL/RD Ccap-1 N 8& W W || |
: | | 5 s - 3 |
4 - |
- ! i C12DRE BL/WH Cc3p-12 o Sk ! ! b [ !
T8 [ - C11S80 BL/BK £3P11 .. ) d | | " C2PBD RD/BK ] C14PLU OR |
C108BU BL C3P-10 | | C1PBU RD C15PLD OR/BK |
. COHRN BK/RD Cc3p-9 ! ! W
< C8PBR BK/WH C3p-8 ! ! | GrwH-45 W
& C7PBE BK C3pP-7 ! ! !
z » I I
z C6LFC WH/RD C3p-6 C4P(BR) o | | C17PRL GR !
C5TRR WH/BK C3pP-5 R ! ° o ,
C4TRL WH c3pP-4 M | | > C18PRR|GR/BK !
C3BAT RD/WH C3P-3 O | | = ] - !
C2PBD RD/BK C3P-2 C3P(GR) _ | | C11SBD BL/BK m ! !
C1PBU RD C3P-1 e i | C10SBU BL [ !
I I ! I I
= | CATRL WH GRWH-IR7 | !
“““““““ CASJSVGRWH ___ C2P7__ e " o x
_CA4JDAGREBK ___ C2P6__] C2PEBK) 15 | | P ,,
R42BAT OR/RD c2p-4 o | | = OKMW [
R41DRE OR/BK Cc2pP-3 = | g =™ Q\ L
C40LS OR C2pP-3 o | i o
C1P(GY) - | | !
C37STC BLABK C1P-11 N | | C5TRR WH/BK | C44JDA GR/BK
C36STCC BL C1pP-10 — | | CosRo SRRl
| |
| |
| |
| | C13DREL BL/RD
C32JSL WH/RD c1p-6 | | 0
C31REV WH/BK C1pP-5 ! ! BK/WH-DRE -
C30FWD WH C1pP-4 ! ! RD-DRE =/
C29JSH RD/WH C1P-3 3 i ! +
OR/BK C2P-6 C133PLA GR/BK |4 ! !
OR/BK-R6 C27AUX RD C1P-1 i i
GR/BK L4 = |
T, |
| |
RD LS18 c2p-5 ! ! Q
S _ B
| |
| |
| |
! ! RD-HRN
| [ S e S R42BAT OR/RD _{
I I 3]
1. o
| | ElR
| |
. 2 i i 1 QA eanBel | 4
< 2 | | CYHRN BK/RD
w < | |
& & | |
z z I |
4 z | |
& & | |
| |
N oo ] o

NuUm. de peca: 107939PB




Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma,
Z-45/25 e Z-45/25J, CE (anteriores ao numero de série 31015)

-24



-25

Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010

Esquema elétrico, Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI e CSA ¢ AS
(do numero de série 31015 a 39313)



Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010
|

Esquema elétrico, Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI « CSA « AS
(do numero de série 31015 a 39313)
A B C D E F

REV.C

M N

C29JSH RD/WH

C32JSL WH/RD

i C30FWD WH
CB31REV WH/BK
F
= IS B2 o6BAT  COP-1BK . BK ) ToROES) C9P3 ¢
BK 7P-1 - -
TB134 = Ci ( WH-FS)  cop-2 P24BAT WH
R +3\ o 9
g
k= : I R42BAT OR/RD
= 0 e |
® I |
5 CGPLIBUWH o o RD |
i\ - | WORK DRIVE |
2 o 5’ | LIGHTS LIGHTS
L8 TS49 TS48
Q Q o Fomn | o :
10A P1 PLATFORM __ @ 3 |
o e P20BAT RD e L * T i 2 | |
o @ kST ® srounp | I
2 |9 |2 |Q o m m Q 8 812 alg Q |
T PP 8 [ b T3 38 N | Q Q
se e e S 3 el 5¢< z & o e 5|8 £ | 3 5 1
N NA = >
@ ca2 | P
22l s g o S5l 72 2 g 28 2 2 : !
3 T 3505 2 A =1 7 8 3 215 3 | = E
8 s o |22 2 g z 23 3 | > =
3 3 2 (2 & o] < z 2 313 8 | & 3 :
5 |3 o o D (@ 3
z g 33 > ] 4 & ! |
e |
Q Q I
o lo o |o Q o Y Q Q12 212 Q | 8 g
SRIER 8 3 ® 5@ 3@ ® | € i
2 e B S GRBK _|X & & o (& IS = s
& o |o S
|
| ! P134PWR RD
Q I
Q
@ g 1218 |8 or | | wH
- A A = | 5 CcRs
8 |2 I8 1B TB40 e S T I o e e T e S I s
4 | X C12DRE BL/WH
T
P42BAT OR/RD _ C6B-3 | . P42BAT OR/RD
C6B-22 R42BAT OR/RD 1842 | ! RD
@l -
@ « 8 EEEBRLY, 3 @ v : = 3 i
s} s
AR2 48v 500A 3 2RBIEE|lg B 5 2 o} 3 86 30 - N |
A% 9 @ @ CR2
PRI SR 86 IS o N i [nw T F18 |
] B » 17823 ° | (ap2) N
AKX B i P S P P Pt e R S e |8 D2 :U 8 87 3 e |
@ (e |e (& & |B 38599 <] )
F2 &2 K8 BIR|E 082 @ o ! |
2004 ER G I " o lome® | [
5 ° ® EEA oo oo o= x | 2 e |
o 2 ERERERE
3 79 o z 3 e} SRR 218 & &7 | CR23 |
8 . 18 :E R PEE 2% g |3 T 25
£ R o|x - EAE 3 o I8 2 2 2 £ |® z |z 87 85
& 3 |z 2 e RRES
< |3 3 |m |9 m |n o & o AL |0 & | |
= m < = o I o T 21
zZ |2 |2 | o £ |0 » B |2
E I = = L B L (= I (ST o |F Ls4 * C12DRE BUWH | |
c 3 72 @ 2 @2 |2 © @ |m (sEC) @
Sz 9 m |2 | X3 3 |x |R e N | |
1 9 10 11 14 16 2 3 17 20 5 I~ | |
30 86 | | | S S |
UBA B B
ey CURTIS 1244 CR4 =5 28 I |31 | > > |
SEPEX CONTROLLER ® = & a5 ; | = | | ) S |
= BK I
6 oo il M B+ P2 B- & I ° o | | | |
8 e
PR3 |PR2 > 5 | | |
NN
o5 21220 |3 3z 1ol IoG G !
| AR ; AN AN
1 L EE L L i i
I I | I S 4 —— o S @ E = @ @
i i s MLerT A2 re) F2 Fi @ NS 3 | | = =
! ! T | eMoToR ! | | S R I o 2 | OoF | | | | |
o 00000 | RIGHT o z |
o h /e Ft Iary Jar BT motor_ ® 21 13 | | | | |
AN Ls2 e | =<3 | | | |
i i H (PRI) (EXT) L
N1 }l — | ! _8 14 @ | | | |
[ - * ” | | | |
7 i | 2 2 ]
! ! & | | | |
% ! ! AC POWER o | | | |
e z | | | |
o I
I
AP1 BK
52 53 883 B3 5 rw O 3 3 2 Sfke 3% 39 93 CH]
iz 3g 220 ho 82 g2 3 2 e 5 355 =2 =W 39 Iz
£ 2= J38 >3 0> x@ Z 2 2 @ ooz D& D& [ om
c> [=5] 53% vR cn om o = 2 zzz P P2 zZc zZc
£3 =< 4PR mMX Z0 So m m & =<5 g BJg o] =0
8 3 3 SEX gm oo ! g g = <] me Mo E E
bl = byl @ = b »
I = Z3 < < @ ES0273K (NON-JIB MODELS)
NOTAS g ¢ ES0274L (JIB MODELS)

1. TODAS AS CHAVES LIMITADORAS EXIBIDAS COM A LANCA EM POSICAO RETRAIDA, EXCETO QUANDO INDICADO DE OUTRA FORMA.
2.TODOS AS BOBINAS DE SOLENOIDE E DE RELE SAO DE 24 V CC, EXCETO QUANDO INDICADO DE OUTRA FORMA.

-

enle

ATEREX COMPANY

Z-45/25 DC » Z-45/254 DC

Num. de peca: 107939PB

b CHAVE MOSTRADA COM A LANCA ESTENDIDA.
b CHAVE MOSTRADA COM A LANGA DESLOCADA ALEM DE QUALQUER DAS RODAS NAO COMANDADAS PELA DIREGAO.

&>

ATRASO DO JIB (C1 E CR14) ADICIONADOS NO
NUMERO DE SERIE 34515 OU FOI INSTALADO
EM CAMPO



Secao 6 * Diagramas esquematicos

Novembro de 2010

Esquema elétrico, Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI « CSA « AS

REV.C

31015 a 39313)

7

erie

(do numero de s

C29JSH RD/WH

C29JSH RD/WH

— (aV] [ep] < Te} © N~ [ee]
w
ug
-z w a BRN C7P-3 BATGND BRN C7B-3 BATGND BRN
Somy
|
4P-1 C13DREL BL/RD ,, C4B-1 BL/RD C6B-13C13DREL  BK-8 C6B-21 DREGND BRN
N © m DRIVE ENABLE
o
C3P-12 C12DREBLMWH ,, C3B-12| o = BLWH C6B-26 C12DRE WH-8 LIMIT SWITCH
P =
C4P-4 C16DRE OR/RD C4B-4 OR/RD C6B-16 C16DRE 7
7 8 8 BRN |
o "
|
I
© a1
A & m " 9 RD/WH 2] TRAVEL ALARM
I ['s o - -
i R41DRE OR/BK ,, C2B-3 © C6B-35 RD/WH o261 o262 o | N.C.BRAKE
o 8 5 C2P-3 mJ/.w P> Romn < qu 71 RELEASE VALVE
oy |
x| I
Q > !
o £3 ! PS1 BRAKE
o g | PS1 PRESSURE
o e L SWITCH
2 W g
| @ c24-1 C24-2
BL 1B-1 | = g
. m_uwm_wO c1B-10] | = C6B-36 BL %vl. STEER LEFT
R ! ~
! 5
| m
7SCW BL/BK 1B-11 = .
m_uvm_m U c | I CeB-37 BL/BK %vl. STEER RIGHT i
e e o } ! - c25-1 C25-2 Amv
I ! | s H
= | 2 H
f 2 W_ | o 3
_ 5 ! 8 O:
z I | 3
[ ] ! ©
| | ol ©
B
a x NI ale | ol
| | 2 | | |
= I
HEE e | JRpS o b |
H i
g 2 £ | N ERE , LY 2V 3V
2 ZE & MR I S S ” spele
g 8a 3 & o |
Ol O O [ —_— e — e — e — = |
. |
- © ! G
& RD-AUX 2 C1P-1 \\ C27AUX RD ciB1 | | z 8
2 » T 2
Y 4 | m / o
< | o
Ja | o
X3 i OR/RD 8 B ceB19 ¢ PR2
=2 —_————— ! > GRwWH 7 PRIMARY PUMP
| m_ W S reRwRe T . CONTACTOR COIL
| ool i | I
L e w\BO | ! !
A== | A _ ! < | |
T L= _ | a © | | CR3
OR/RD 8B
_ | i ‘ P o 7 o | AUXILIARY PUMP
| z Zl —| e & N ! I & x| | CONTACTOR COIL
| & ol o E3 o | 0 |
[ 5§ & |08 s z W g " il
= | 133 I o | PR3
o I <o (]
_ ol | ‘./f” &l ce27 [V | | AUXILIARY PUMP
= |
o CONTACTOR RELAY
|| g g | z s T ]
| SN C4P-7 \\ C19LPMP GRWH | | C4B-7 GRWH LF Mﬁ/» - m\mf e T (. wuﬂ»ﬂ PUMP
] | Bl g1 8 |
| “ | A% 8 ¢ 5 || CONTACTOR RELAY
i < [
| | C3P-6 . C6LFC WH/RD i C3B-6 WH/RD N C6B-6 WH/RD 7 | | PROPORTIONAL
| | a | - ! | FLOW CONTROL
I
| g & 45 i s . AN Lo
| | = ! g 2 e || PLATFORM ROTATE
2] o C23-1 c23-2 [
I ha | - C6B-18 GR/BK | RIGHT
o I H2E 8 BEER >—9 [
| g e | b || (JIBDOWN - OPTION)
| | m > z w m z - C6B-17 GR %vlv ! m PLATFORM ROTATE
| £0ZO I a9 = c22-1 C22-2 o1 LEFT
| ! . 5° @ ! | (JIBUP-OPTION)
| | 3 -
| C2P-6 \\ C44JDAGR/BK ,, C2B6 | | = - .
3 : |
| | | [
| C4P-6 \\ C18PRR GR/BK ! C4B-6 GR/BK ! ! [
[ ! | | [
| C4P-5 . C17PRLGR i C4B-5 GR | | | m
| | |
| | [
| | RIGHT ! | Do
| | = | ! [
" o o N
|
” EE bl b
| | =2 ! ! Lo
| | ! [
_ ! Pl o
z _ W B L
oF | | ! I [
E= i | ! [
<5 RIGHT | o i | .
X ¢ | b ! ! [
| m-w 1 ! [
2 ! c2B-7 i | !
| < ! i D
- | F | | [
B g | | .
[ ” 5 0| C20-1 4 C202 Lo
m - - |
WH BK | ! i 5 | PLATFORM
v\\AolA _ o] s e CoB-14 OR %fvl. || LeveLup
5 ] B | 2 | I C6B-15 OR/BK %V P
| _ MANIFOLD| " Ed W P | | CEveroown
-—— = | Sq i ! Cc21-1 c21-2 Lo
z C2P-7 . C45J5V GRWH ” o Co
Ee " o N
<= C4P-2 \\ C14PLU OR caB2 | i | [
= | P b
C4P-3 \\ C15PLDOR/BK ,, C4B3 | ! ” [
> : ! ! [
(2] - -
- | i ! C6B-7 BK ciet m Cle2 m | PRIMARY BOOM
: ! > T ” >—9 || EXTEND
[ I
m iz b C6B-8 BK/WH %vl. || PRIMARY BOOM
! £9 W | c174 cig2 | 1 RETRACT
. | Do P
i | 1 1 [
< I I I
= W I | ! [
8 C3P-7 \\ C7PBE BK C3B7 | | ! L
() i | ! [
C3P-8 \\ C8PBR BK/WH C3B-8 1 I ! [
I | | c12-1 c122 [
I ! ! C6B-1 RD ﬁmu || PRIMARY
! % T T —9 m ! BOOM UP
| iz , ; C6B-2 RD/BK & hmp SNl || PRIMARY
| = | |
| £3 m | c133 a2 | | BOOMDOWN
Z | 3 | | N
iz | <] ! | .
£8 C3P-1 \._C1PBU RD C3B-1 | 2 | | Do
o @ 1 1 | [
= C3P-2 C2PBD RD/BK C3B-2 | o | 1 [
=1 DOWN T ~— | I " . ! I
2 | x [ | | C6B-10 BL c18 A m 0 182 || SECONDARY
! S W T —9 ! | BOOMUP
" Zs - TTg 7!\ C6B-11 BLBK %vl. m | SECONDARY
& | 26 g i | C19-1 Clo-2 || BOOMDOWN
g ! ®a FyYvyYye T
|
&= | '8 | 8] 8] c44pA BK C44DA - | W | DESCENT ALARM
28 C3P-10\\ C10SBU BL c3B-10 | ! FI 1| 11 (oPTION)
» @ T 1 i [
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ L
e C3P-11.. C11SBDBLBK , C3B-11 | D
5 | © [
2 i @ C15-1 c15-2 [
| = [ C6B-5 WH/BK ; m S || TURNTABLE
¢ | T, >— || ROTATE RIGHT
|
m £ £ - C6B-4 WH %vl. ! m TURNTABLE
u ! 56 B clai  Clae | | ROTATELEFT
o | F T [
<uw I I I
2
g ” e o
€5 C3P-5 \. CATRRWH/BK ,, C3B-5 | [ .
FE ' [
| |
o o C3P-4 \ CATRLWH caB4 | .
= (2] I I I
I
z| & - W z P
gl & y | £y Do
g2 8 W ez Le | |1
X [T S I
g g ¢g¢ o | 15|g =28 .
Il 2=z L o« e .
2 2 o« mlo 0 o
4 = W = {1 3 . [
9 Z 5 .o d = o ol o
S 3 & 2z Y e G| x|& &
S| O o PWCWCPR Q| oo &

6-27

Z-45/25 DC » Z-45/25J DC

:107939PB

Num. de peca



Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Esquema elétrico, Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI e CSA ¢ AS
(do numero de série 31015 a 39313)



Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010
|

Diagrama de fiacao da placa de ligacoes da caixa de
controle de solo, Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI ¢ CSA « AS
(do numero de série 31015 a 39313)

-29 6-30



REV. B

31015 a 39313)

Ve

de controle de solo,
érie

Novembro de 2010

igacoes da caixa

da placa de li

~

iacao

y %)
-
a
580 o @x
™ G W m
s
Neg 20
NE z=
Om
=S
z 53
s 2 & g2 RN
al & I =1 ay
| O O | o o O
N D
Qu/M8 NHH6D 6-8€0 | 24
ME/H0 3HA+O €-620 7
HMWHD
AVHD
N[ F|Ww|© 10
|| d|lalad
O|O0|0|0|0 U
\| Movd
420
Nug
Qu/do HMWaY H
HMWQY 1vEe0 €-860 / NEERD)
I I 4
H MW NdH6d 6-890 -5 g9€0
2 &l2/5|2 >I8/04 SO 66-890 33
Qe/MH0 Lveeyd €890 K
HMWQH Mdg8vd Se-890 ool |z v
HMWHO 3d16+d 6+-890 4 EEEE NMOoHd
XNvied 2-890 EHREIEHE I ar0
wul <8z 2
HEEEEEE
EVaryd £e-890 HERIEEEE j 5
HM/18 350210 92-890 000|000 0] O
RENZ] "0 S1070 0-890 50 oo - ald
Houms oL Psa82zi: anus
SSANHYH o6 2888 28 D
JOHLNOD om\uw 66 838386 J|9a aNnoYn
aNNOYD
P NEg WH-NEE
<< HWED HMWHD ASFSPD Z-820 +
a4/d0 V2r-Qd/d0 1
52-890 |8
pA|
S 'S} \O vEL H3IMOd HOLIAMSAIN vEL O/ G U VeSS0
9H ad Qg HMJVEFO 76-890
2 - 2
8SSLYEAED O \O NGV IN3OS3q (NOILO - 8Ir) o 0 N&/dD varyyd 9-620
WEVIV-Y8 620 Y
2v SLI0A 8% HOLIMS 2
a31-ae/H0 o L QG QY/HO LvEetd $-820
4
140-QE/H0 x
@) [ Q33dS LINM-340 [ e} QH/MO Lytievt 2e-a90 r
H0 S10v0 2-620 |
d0 S10v0 ¥2-890
¢ 53 1HOIY §33L €
Lr-HWED [ © 0 o S @/ < ME/8 OLSLED +-810
3818 OLSLED L€-890
4 9 143714331 9€
6LP-HWHD mwa © O S O/ G 78 001S9€0 0+-g+0 g
o
O O (s € O O 18001890 98800 | g | —
O
= .
O O | O O &
90
O Ofe €O O 2 .
g
o
2z 10313S dWNd AVIIXNY iz
1551-ad O \® o 0 QY XNVZ2D 1810 —
€40-ad
z (@) 1S3-HM © Ol H3MOd HOLIMSAI el o O HM Lvgeed 2-840
<
3
T
w S 9] \® [ WHO41v1d OL 0d Abe 22 @/ G e vasd e ||
yHOME Mg S12ed 02-89
m_?..;w\mo 'S} ﬂ 6t dNNd 131 61 @/ O s o N
€50-HWHED
P 61 61
09SL-HWHD wﬂa © dnnd 14n @/ < P HMWHO 3d1610 2-8r0 —
HMWHD Naza HM/HD 3d16+0 86-890
8t - - g 8t
Ve SNNe) (LdO-NMOQ 8Ir)-LHDIH T1VLIOH 1v1d @/ G S0 Gad810 9870
M8/d9 Hed8 O 81-890
7} - - E It
YEIETS) SNe) (1d0-dn AIM)-L431 31VLOH 1v1d @/ G TR
9 6d.HO £+-890
St St
65SLME/HO © 0 NMOQ 13T WHOALV1d @/ < ME/O a1dSHO €-8r0
M8/dO a1d§+O §1-890 -
vh vE
65SLHO © 0 AN T3N3 WHOALYTd @/ < €O N1dv}+0 2-ard
"0 N1dY O ¥+-890 i
2t o 2t ¢
WH-HM O © HIMOJ HOLIMSLOOS QG gg HMW18 352D 2H-880 ; 10
HM/TE 3HA2H0 HM/18 3502}O 21890 \
I NMOQ WOO8 AHVANOD3 I
09SL-Y8/1g © \® 0anoo 0038 @/ < 8718 agsHO H-8ed
WevV i 0sa 1€
M&/r1g agsHo H-890 —
o+ dN WOO8 AHVANOO3 ok b
095119 © 0 0 0038 @/ < 78 NES0LD 04-88D @
79Ngs0+0 0890 | ©
8 1OvH13H WOO8 AHVIEd 8
€9SL-HMWE © 0 = o @/ < HME H8d8D 8-8€0 2
HM/YE 88480 8890 | &
558 o O¢ ANILX3 WOO8 AHVINIEd z @/ € S S64I5 65 g
M838d20 890 | &
»i 9 TOHINOO MO4 1311 9
HMWHD N‘m © 0O o O MO @/ < Q4/HM 03190 9880
L
Q4/HM 3190 9-890
S LHOIY 31V10H 318VINENL S
29SL-M8/HM © 0O @/ < NE/HM HH1SO §-8€0
ME/HM HE1SO -89
SoSTAM o Or 1431 31V10H J18VINENL v @/ G VIO vaeo
HMTE1¥O +-890
z NMOQ WOO8 AHVIEd z
19S1-¥8/ad o L @/ < 3E/0d 48420 2-8e0
WEVTVSiE 0ea 1€ 8/ad 08de0 2890
losL-ad © Ol dN WOO8 AHVAIHd F @/ < ad nad+o +-Eed
a4 Nedio +-890
o v 4 0 a
ale 5 a4 Lvdozd
HEER N R (g1) 3sva TYNING3L
Q
Z| Q| F|F| Ol W I
| oo x x a
o O|C|c|oomolc
2r8 Z19/5vie |

[40]

Diagrama de f
Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI » CSA ¢ AS (do numero de s

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Num. de peca: 107939PB

-

venie

Z-45/25 DC » Z-45/254 DC

G

6-30



REV. B

iINDICE DE COMPONENTES
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H6

ALARME DE SOBRECARGA DA PLATAFORMA

KS1

CHAVE COMANDO
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BOTAO DE PARADA EMERGENCIA
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CHAVE SELETORA DA BOMBA AUXILIAR

TS55

CHAVE SELETORA DE HABILITACAO DE FUNCAO

TS57

CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA PLATAFORMA

Novembro de 2010

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,
Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI ¢« CSA ¢ AS (do numero de série 31015 a 39313)
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u33

MODULO DO SENSOR DE CARGA
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1. TODAS AS CHAVES LIMITADORAS EXIBIDAS COM A LANGCA EM POSIGAO RETRAIDA, EXCETO QUANDO INDICADO DE OUTRA FORMA.

2.TODOS AS BOBINAS DE SOLENOIDE E DE RELE SAO DE 24V CC, EXCETO QUANDO INDICADO DE OUTRA FORMA.
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REV. B

INDICE DE COMPONENTES
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DISJUNTOR 10 A
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RELE DE ALIMENTAGAO 48V
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RELE DE ALIMENTACAO 48 V
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BOTAO DE PARADA EMERGENCIA
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CHAVE SELETORA DA BOMBA AUXILIAR
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CHAVE SELETORA DE HABILITACAO DE FUNCAO

TS57

CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA PLATAFORMA

Novembro de 2010

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,
Z-45/25 e Z-45/25J, CE (do numero de série 31015 a 39313)

TS58

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA DO JIB (OPGAO)
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CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA SECUNDARIA

TS61

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA PRIMARIA

TS62

CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA BASE GIRATORIA
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CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGCAO DA LANCA PRIMARIA

uU33

MODULO DO SENSOR DE CARGA
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REV.B Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma,
Z-45/25 e Z-45/25J, CE (do numero de série 31015 a 39313)
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iINDICE DE COMPONENTES

CB1

DISJUNTOR 10 A

CR1

RELE DE ALIMENTAGAO 48V

CR2

RELE DE ALIMENTAGCAO 48V

CR3

RELE DA BOMBA AUXILIAR

CR4

RELE DA BUZINA

CR5

RELE DE COMANDO DO FREIO

CR20

RELE DA BOMBA DO SISTEMA DE ELEVAGAO PRIMARIO

G6

HORIMETRO

KS1

CHAVE COMANDO

L37

LED, STATUS DA FALHA DO CONTROLADOR DE ACIONAMENTO

P1

BOTAO DE PARADA EMERGENCIA

TS51

CHAVE SELETORA DA BOMBA AUXILIAR

TS55

CHAVE SELETORA DE HABILITACAO DE FUNCAO

TS57

CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA PLATAFORMA

TS58

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA DO JIB (OPCAO)

TS59

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA PLATAFORMA

TS51

Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,
Z-45/25 e Z-45/25J, ANSI » CSA « AS (posteriores ao numero de série 39313)

TS60

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA SECUNDARIA

TS61

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA PRIMARIA

TS62

CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE GIRATORIA

TS63

CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGCAO DA LANCA PRIMARIA

OBSERVAGAO: LINHAS TRACEJADAS INDICAM OPGOES.
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Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de controle de solo,

Z-45/25 e Z-45/25J, CE (posteriores ao numero de série 39313)

TS58

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA DO JIB (OPCAO)

TS59

CHAVE SELETORA SUBIDA/DESCIDA PLATAFORMA

TS60

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA SECUNDARIA

TS61

CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANGA PRIMARIA

TS62

CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE GIRATORIA

TS63

CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGAO DA LANGA PRIMARIA

uUss3

MODULO DO SENSOR DE CARGA

OBSERVACAO: LINHAS TRACEJADAS INDICAM OPCOES.

G F E D C B A
@CASISVGRWH(C2B-7)
BK-7A GR/BK-18A
1
BK/WH-8A GR-17A
BK WH/BK-5A
O < B |
E?K WH-2A S |
@ | o~ b
© ©o | !
g 8 |
BK —
RD Lo 2
|
'ﬂ‘ RD RD-27A -
5| OO0 < £ ol v o X
A G 6 £ o
Flovoe v a OR/BK-15A L OR/BK
m [ T
RD/BK-2A OR-14A L OR
T I
RD-1A b
!
|
GR/BK-44A | @ 3
0] ~ @ SRRIAA g 090 ‘
T © ©
s g g ] 8 =
- i
RD \
RD C23-6 a
o
I 4
i
BK-22A |
|
L P182BAT RD (C7B-4) |
® !
|
. @ BL10A |
|
) +Cj ® BL/BK-11A 1 |
¥ A—/a p !
0
H/\H\ GR/WH-19A ngp BK ° ! 5
\ T |
- |
3 RD i
RD 134A 4] |
!
|
RD RD !
|
|
RD 3
I
|
N . RD C23-7 RD } 6
) o |
|
|
GR/BK H6 |
‘
I
WH 23A |
O |
I
i
|
|
b WH 3 7
a Inc| al a al
a BRN £ «© <
2 |
|
z |
: ; |
: g ® *
|
|
- O i
+ — RS E— :
2 [ 8
w
= = 4
o
<
I
x
2
o ES0273L (NON-JIB MODELS)
] ' ES0274M (JIB MODELS)
o
venie
NuUm. de peca: 107939PB Z-45/25 DC ¢ Z-45/25J DC 6-61



Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Diagrama de fiacao do painel de distribuicao da caixa de
controle de solo, Z-45/25 e Z-45/25J, CE
(posteriores ao numero de série 39313)



Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010
|

Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma,
Z-45/25 e Z-45/25J, CE
(posteriores ao numero de série 39313)

-63 6-64



Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010

Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma, REV. A
Z-45/25 e Z-45/25J, CE (posteriores ao numero de série 39313)
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

REV. A Diagrama de fiacao do cabo de alimentacao
N M L K J I H G F D C B A
A FUNCTION HARNESS
TO GROUND CONTROL BOX
CONNECTOR C68 AC POWER CABLE 1
LEFT SIDE DC AMMETER CABLE
BATTERY PACK —_ —I
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RD-20-12GA | P | | 3
I
: < | |
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= | « @8 0L U [ [ INDICATOR e
AP-2 o | 3 [DiooE] . CHARGER
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5 I = 5 @8 0 S 0 . 330
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RD-10GA « HEHE c 3 5 | A
o zlglo < Blw 2 o|c A2 F2
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DRIVE MOTOR 8|82 5 35 & DRIVE MOTOR
BK-2GA ] a
BK-FROM CHARGER z RD-10GA
BK-2GA & OH UeA FZ@ RD10GA NOTAS: i 8
BRN-J8 1. TODOS OS FIOS SAO DE BITOLA 16, EXCETO QUANDO
BK2GA BK2GA B- M- B+ ESPECIFICADO DE OUTRA FORMA.
© ® G
L RD-2GA ES0273L (NON-JIB MODELS)
CHASSIS O O ES0274 (JIB MODELS)
GROUND SEPEX MOTOR CONTROLLER
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Opcao CTE, CE REV. A

P22LS BK _ BAN
£
1 3
(2]
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3
I
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w
CR18A
PLATFORM LEVEL UP PLATFORM LEVEL DOWN
) TB15 TB14
@ @ —— H— H —
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9 8
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—® —e |
o E
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2 =
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? 3 C14PLU OR C4B-2
2 OR-TS59 C14PLU OR CR18A#86
g O O |14 PLATFORM LEVEL UP 14 O/ C15PLD OR/BK C4B-3
— ORBKTSSY | &y (5 [{5_PLATFORM LEVEL DOWN 15, O/ C15PLD OR/BK CR18B+#86
c21-1 ©20-1
C40LS1 OR C2B-2
C40LS1 ORCR18A#30 | ~  ~ o 5oom STOWED o ®/ C40LS1 OR C10-2
c21-2 C20-2
[}
(%}
7 GROUND BR P22LS BK P134BAT RD-LS17 C38-1 g
® ® O [134_LOAD WEIGHING LIM. SW. +12V (1) 134 ®/ O TIS4BAT BKLSS C37:3 ES
- o P134FB WH-FH z
2% 23 FDKS —O O [134 LOAD WEIGHING LIM. SW. +12V 2) 134 O G- 13#TTSRDA 2
m3 o4 2
S < )
8= £ =
=4 _—
8 SCHEMATIC - PLATFORM LEVEL CUTOUT
GROUND BOLT
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Opcao de intertravamento do carregador

M L K J | H G E D C B A
R42BAT OR/RD C6B-22 R42BAT OR/RD LED
CHARGER  {
INDICATOR
AC
. O BATTERY oo o
- N.O.
= CHARGER oo oK N.O)
E C56-1 BK m
2
AC
BATTERY
CHARGER
el
>
: -
@ C56-2 WH
b
3 s 3
) I
o
48V DC
OUTPUT
PRI
colL
4
TOP VIEW OF
DRIVE CONTACTOR DRIVE CONTACTOR
8 < ® PR1 @ 5
+ 2
IS
= d PR -+ CONTROLLER
= X
el @
c z ]
— (e}
3
©
1 9 10 11 14 16 2 3 17 20 5 2
» WH 6
[9]
R42BAT OR/RD ® gk
UBA /F
CURTIS 1244 R42BAT OR/RD R42BAT OR/RD
SEPEX MOTOR CONTROLLER
WIRING DIAGRAM
F1 M- B+ F2 B
7
LED INDICADOR DA BATERIA
SCHEMATIC 1. 0 LED FICA VERMELHO DURANTE AS FASES I1 E P (CARGA PROFUNDA). (20% DA BATERIA CARREGADA) O O
2. 0 LED FICA AMARELO DURANTE AS FASES U E I2. (80% DA BATERIA CARREGADA)
3. 0 LED FICA VERDE AO FINAL DA CARGA. (100% DA BATERIA CARREGADA)
4.0 LED FICA PISCANDO EM VERDE DURANTE A EQUALIZAGAO DO CICLO.
5.0 LED FICA APAGADO QUANDO O CARREGADOR NAO ESTA LIGADO.
6. O LED PISCA EM VERMELHO. INDICA UM DEFEITO.
ES0276N .
RELE DE INTERTRAVAMENTO (NA), CONTATO DE 10 A
1. CARREGADOR NAO CONECTADO A BATERIA OU A ALIMENTACAO PRINCIPAL, CONTATO ABERTO 8
2. CARREGADOR CONECTADO A BATERIA, CONTATO FECHADO.
3. CARREGADOR CONECTADO A BATERIA E A ALIMENTACAO PRINCIPAL, CONTATO ABERTO 22123122 21120 19 18 17 16 15 1al13
12/11]10] 9] 8] 7] 6|5 4] 3]2]1
SEPEX MOTOR CONTROLLER
vene
Num. de pega: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 6-69



Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Opcao de intertravamento do carregador



Secao 6 * Diagramas esquematicos Novembro de 2010
________________________________________________________________________________________________________|
Diagrama da fiacao da opcao de caixa de controle da
plataforma LVI/BCI

(anteriores ao numero de série 31015)



Secao 6 * Diagramas esquematicos

Novembro de 2010

Diagrama da fiacao da opcao de caixa de controle da plataforma LVI/BCI
(anteriores ao numero de série 31015)

REV. A

iNDICE DE COMPONENTES

BCI INDICADOR DE CARGA DA BATERIA

CR19A | RELE DE CORTE DA SUBIDA DA LANCA PRINCIPAL

CR19B | RELE DE CORTE DA SUBIDA DA LANCA SECUNDARIA

LVI MODULO DO INTERRUPTOR DE BAIXA TENSAO

TS10 CHAVE SELETORA DA LANGA SECUNDARIA

TS CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANGA PRIMARIA

A B C D E F H
T LI
| |
1 - N 1
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i 18/19 CONTROL CABLE BATTERY SwiTCH 3
L e e S
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Genie
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REV. A Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma LVI / BCl opcional
(posteriores ao numero de série 31014)
N M K J | H G F E D C B A
T e T |
i | 1
3 i
I I
| T T %kﬂ =i |
| 7 1 !
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g—=—R2 3
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O |RrD T VvV f ———2Q) |
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< | CR19A | RELE DE CORTE DA SUBIDA DA LANCA PRINCIPAL
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o | - ~
2 | Lvi/scl | INTERRUPCAO DE BAIXA TENSAO E
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“ORIO3 o o 000 o o OO 3 TS10 | CHAVE SELETORA DA LANCA SECUNDARIA
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i ES0273L (NON-JIB MODELS)
3 ES0274M (JIB MODELS)
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Diagrama da fiacao da opcao de caixa de controle da
plataforma LVI/BCI
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REV.C Esquema hidraulico
N M L K J I H G F E D C B A
JB )
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I____’—’:‘_______I I____e_______l
| | | L R | 1
| [ |
| a0 [ ar |
| 151 [ [ L |
| 3800 psi M}J ‘L{w 1o M}J “{W S000psi |
262 bar I \/\, I I \A/ I 207 bar
| | [ e
| ISR SRS (RPN D SR S PR
E R PR2 PR1
r J2 PR2 PR1 2
ﬂﬂ& | DISTRIBUIDOR DE
o ROTAGAO DO JIB
| ) (OPCIONAL)/PLATAFORMA
V2 V1
) 3
CILINDRO AUX. DE NIVEL
DA PLATAFORMA ROTAGAO DA CILINDROS DE ELEV. CILINDROS DE ELEV. ;
BASE GIRATORIA DA SECUNDARIA DA PRIMARIA CILINDRO DE EXTENSAO
FREIOS CILINDROS DE DIREGAO I
r——— bl i |
| | i e - —=rFr r [m——— o= T
I I I I
| - | | o] W | I ! . | . |4
. T S Pl I I - |
1w e ol | L : o 1 ' Lo | [ P
| e T I t i | I| | |45 . I I |
I TR e opL B o B [ L e M M O %ol
“Tan T B PR N I ! | | | 69 bar Ly >~ ' | 103bar |
| 3500 psi | | L= ] ,rlr,,,, ,,,,,,,,,, [ | | | -~ ~~ |
[ s | 10,030 inch | |' | l___sza_'_J L —— ———— ==
| [076mm () L____J!___ _____ _|
MESTRE L
v2
5
®
*|N.O.
g com N,Cv
P TESTE FREIO } PS ST1 ST2 PR1 PR2 PL1 PL2 Swi sw2 SEC1 SEC2 P1 P2 EXT RET
3200 psi i @ | 0.037 inch
221 bar ! . == @©)|( o0s7ine
AUxILIAR PRIMARIA IS ® 3 ®i e —: pesmm 6
R g ! AN e
Taln 7o 0 == i J %ﬂf I o iﬁ?‘ aops | 1| T @
@ 1 1 2bar L N )
’ E R et N s
— — — — [ !
@ ] ] e | ,
T o ol ML © A AR TR Finiag
|
m | )|( Q030 inch @) 0030 nch oagom 7, © ©
L 0.76 mm 15 Uimin J(© ®
RESERVATORIO o
— 7
; HZ45DCR
DISTRIBUIDOR DE FUNGOES
8

a

A TEREX GOMPANY

Num. de peca: 107939PB Z-45/25 DC » Z-45/25J DC 6-75



Novembro de 2010 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Esquema hidraulico



Genie North America
Fone 425.881.1800
Discagem direta gratuita
USA e Canada
800.536.1800

Fax 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Fone +617 3375 1660
Fax +61 7 3375 1002

Genie Scandinavia
Fone +46 31575100
Fax +46 31579020

Genie China
Fone +86 2153852570
Fax +86 2153852569

Genie France
Fone +33(0)2 3726 0999
Fax +33(0)2 37 26 09 98

Genie Malaysia
Fone +65 98480 775
Fax +65 67 533 544

Genie lberica
Fone +34 93 579 5042
Fax +34 93 579 5059

Genie Japan
Fone +81 3 3453 6082
Fax +81 3 3453 6083

Genie Germany
Fone +49 (0)4202 88520
Fax +49 (0)4202 8852-20

Genie Korea
Fone +82 25 587 267
Fax +82 25583910

Genie U.K.
Fone +44 (0)1476 584333
Fax +44 (0)1476 584334

Genie Brasil
Fone +55 1141665 755
Fax +55 1141665754

Genie Mexico City
Fone +52 55 5666 5242
Fax +52 55 5666 3241

Genie Holland
Fone +31 183581 102
Fax +31 183581 566




	Page 1

